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MATERIALIEN
LASERPARAMETER

Begleitmaterial zum Dragoncut-Video
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% DRAGONCUT g
PARAMETER

Rl =

GRAVIEREN 1

MATERIAL MODUS AUSWAHL
. Aluminium blau Prozess auf flacher Oberfliche  Liniengravur [IGHaUeleR Schnitt
4+ PUNKTDAUER —— 300 ps
4 LEISTUNG 90 %
4 DPI ———— 500
4+ FREQUENZ —_— 40 kHz
+ MODUS Jarvis

+ BEARB. ANZAHL

DRAGONCUT PARAMETER



SO NUTZT DU DIE UBERSICHT

01 Die Werte dokumentieren die im Video gezeigten Tests mit dem xTool UV.
02 Materialchargen, Farben, Oberflachen und Fokus kdnnen das Ergebnis verandern.

03 starte bei unbekanntem Material mit einem kleinen Testfeld und beaufsichtige den Prozess.

LEGENDE

Flachen- oder Liniengravur

Mehrere Durchgange kdnnen erforderlich sein

Mehrstufige Tiefenbearbeitung

HINWEIS ZUR NUMMERIERUNG

Die Nummern 15 und 20 waren im bereitgestellten Bildsatz nicht enthalten. Die Ubersicht lasst diese Positionen
bewusst aus und erganzt keine erfundenen Werte.

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50



?3} DRAGONCUT @ GRAVIEREN

‘ MATERIAL MODUS
. Aluminium blau Prozess auf flacher Oberflache
+ PUNKTDAUER
+ LEISTUNG
+ DPI
+ FREQUENZ
+ MODUS

+ BEARB.ANZAHL

w

1 GRAVIEREN

Aluminium blau

45 DRASONOUT @ GRAVIEREN

MATERIAL MODUS AUSWAI
. Eiche Furniert Prozess auf flacher Oberfléche Linien

+ LEISTUNG

4+ GESCHWINDIGKEIT
+ FREQUENZ

# LINIEN PRO CM

+ BEARB.ANZAHL

4

? GRAVIEREN

Eiche furniert



*»‘16 DRAGONCUT

MATERIAL MODUS
. Kunststoff Weilt Prozess auf flacher Oberfléche Gravieren  schiitt

+ LEISTUNG 70 %

4+ GESCHWINDIGKEIT - 1600 mm/s
+ FREQUENZ

# LINIEN PRO CM

+ BEARB.ANZAHL

4+

3 GRAVIEREN

Kunststoff weild

Leistung 70 % - Geschwindigkeit 1600 mm/s - Frequenz 40 kHz - 120 Linien/cm - 1 Durchgang

/
& oo

MATERIAL MODUS
. Kunststoff Prozess auf flacher Oberfléache
+ LEISTUNG
+ GESCHWINDIGKEIT
+ FREQUENZ
# LINIEN PRO CM

+ BEARB.ANZAHL

4

4 GRAVIEREN

Kunststoff

Leistung 90 % - Geschwindigkeit 400 mm/s - Frequenz 40 kHz - 120 Linien/cm - 1 Durchgang

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50



PRAGONCYT @ GRAVIEREN 5

TERIAL A S L
Leder Prozess auf flacher Oberfléache Gravieren]  schnitt
LEISTUNG 60 %
GESCHWINDIGKEIT 200 mm/s
FREQUENZ
LINIEN PRO CM

BEARB. ANZAHL

5

Leder

Leistung 60 % - Geschwindigkeit 200 mm/s - Frequenz 40 kHz - 120 Linien/cm - 1 Durchgang

6

Gravieenl schnit

LEISTUNG 85 %

GESCHWINDIGKEIT 1600 mm/s
FREQUENZ
LINIEN PRO CM

BEARB. ANZAHL

ABS-Kunststoff

Leistung 85 % - Geschwindigkeit 1600 mm/s - Frequenz 40 kHz - 120 Linien/cm - 1 Durchgang

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50



¢4 DRASONUT @ GRAVIEREN

MATERIAL MODUS AU
. Edelstahl Prozess auf flacher Oberfléache
+ LEISTUNG
+ GESCHWINDIGKEIT
+ FREQUENZ
# LINIEN PRO CM

+ BEARB.ANZAHL

4+

V4 GRAVIEREN

Edelstahl

Leistung 85 % - Geschwindigkeit 200 mm/s - Frequenz 40 kHz - 200 Linien/cm - 1 Durchgang

PRALSION )
LEIDENSCRATT
KREATIVITAT
L

%3 DRAGONCUT 8

MATERIAL MODUS
. Buchcover Beschichtet Prozess auf flacher Oberfléache Graviereny)  Schiitt

+ PUNKTDAUER 150 ps
+ LEISTUNG . 70 %

4 DPI 500

+ FREQUENZ
+ MODUS

4+ BEARB.ANZAHL

8 GRAVIEREN

Beschichteter Buchdeckel

Punktdauer 150 ps - Leistung 70 % - DPI 500 - Frequenz 80 kHz - Jarvis - 1 Durchgang

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50



¢4 DRASONUT @ GRAVIEREN

MATERIAL MODUS AUSWAHL
. Kunststoff Prozess auf flacher Oberflache Li ur (JGHVSeRY Sonnitt

+ LEISTUNG 85 %

4+ GESCHWINDIGKEIT s 1600 mm/s
+ FREQUENZ

# LINIEN PRO CM

+ BEARB.ANZAHL

4+

0 GRAVIEREN

Kunststoff

Leistung 85 % - Geschwindigkeit 1600 mm/s - Frequenz 40 kHz - 120 Linien/cm - 1 Durchgang

<43 DRASONCUT g SCHNITT

MATERIAL MODUS AUSV
. 3mm graues Filz Prozess auf flacher Oberflache Lis

+ LEISTUNG
4+ GESCHWINDIGKEIT e 55 mm/s
+ FREQUENZ 40 kHz

+ BEARB. ANZAHL

10 SCHNEIDEN

Filz, grau, 3 mm

Leistung 80 % - Geschwindigkeit 55 mm/s - Frequenz 40 kHz - 3 Durchgénge

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50



g ovacovesr gRreLier D 11

MATERIAL MODUS AUSWAHL
. Eiche Furniert Reliefoearbeitung Liniengravur ~ Gravieren  Schnitt

+ LEISTUNG

4+ GESCHWINDIGKEIT 500 mm/s
+ FREQUENZ 40 kHz

# LINIEN PRO CM

+ EBENENANZAHL

4

11 RELIEF

Eiche furniert

MATERIAL MODUS AUSWAHL
. 3mm MDF Prozess auf flacher Oberflache Liniengravur  Gravieren [SSCRRIE

+ LEISTUNG 100 %
4+ GESCHWINDIGKEIT 30 mm/s
+ FREQUENZ

+ BEARB. ANZAHL

12 SCHNEIDEN

MDF, 3 mm



s#5 DRAGONCUT

% :

MATERIAL MODUS

. Aluminium eloxiert Prozess auf flacher Oberfléache ieren

+ LEISTUNG

4+ GESCHWINDIGKEIT s
+ FREQUENZ

# LINIEN PRO CM

+ BEARB.ANZAHL

4

70 %

500 mm/s

F B U B e 4

13 GRAVIEREN

Aluminium, eloxiert

Leistung 70 % - Geschwindigkeit 500 mm/s - Frequenz 40 kHz - 300 Linien/cm - 1 Durchgang

¢4 DRASONCUT @ GRAVIEREN

MATERIAL MODUS
. Aluminium elox. Blau  Prozess auf flacher Oberflache

+ LEISTUNG

4+ GESCHWINDIGKEIT o
+ FREQUENZ

# LINIEN PRO CM

+ BEARB.ANZAHL

14 GRAVIEREN

Aluminium, eloxiert blau

Leistung 70 % - Geschwindigkeit 500 mm/s - Frequenz 40 kHz - 300 Linien/cm - 1 Durchgang

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50



DRAGONCUT 1 6 4
raraverer @ GRAVIEREN
MATERIAL MODUS Al IAHL
Pappel Prozess auf flacher Oberfliche ovur (D schnit
LEISTUNG 55 %
GESCHWINDIGKEIT 100 mm/s
FREQUENZ 40 kHz
LINIEN PRO CM

BEARB. ANZAHL

16 GRAVIEREN

Pappel

DRAGONCUT
PARAMETER

MATERIAL MODUS Al

Schiefer Prozess auf flacher Oberfléche Liniengravur [GIBVISISRY  Schnitt
PUNKTDAUER 1040 ps
LEISTUNG e 100 %

DPI 429
FREQUENZ

MODUS

BEARB. ANZAHL

TR W O R IR

17/ GRAVIEREN

Schiefer



p/
#zn DRAGONCUT
5B PrRaneT

MATERIAL ! s y
Magnetfolie Gravieren)) schnit

LEISTUNG 95 %
GESCHWINDIGKEIT 2215 mm/s
FREQUENZ 80 kHz
LINIEN PRO CM

BEARB. ANZAHL

Y O

18

Magnetfolie

Leistung 95 % - Geschwindigkeit 2215 mm/s - Frequenz 80 kHz - 200 Linien/cm - 1 Durchgang

Magnetfolie s auf flacher Oberfléche ieren [ SEhRIE

LEISTUNG 10
G HWINDIGKEIT 3 mm/s
FREQUENZ 40 kHz

BEARB. ANZAHL 2

18

Magnetfolie

Leistung 100 % - Geschwindigkeit 3 mm/s - Frequenz 40 kHz - 2 Durchgéange

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50



#55 DraconcuT g GRAVIEREN 19

MATERIAL MODUS JAHL
Leinwand Prozess auf flacher Oberflache Liniengravur [JGHaVISIeAY Schnitt

PUNKTDAUER

LEIST. BEREICH

DPI 500
FREQUENZ 40 kHz
MODUS Graustufen

BEARB. ANZAHL

19 GRAVIEREN

Leinwand

DRACONCUT o GRAVIEREN 2.1

MATERIAL MODUS AHL
Glas Prozess auf flacher Oberfléche Liniengravur [GIBVISISRY  Schnitt

LEISTUNG 90 %
GESCHWINDIGKEIT 100 mm/s
FREQUENZ 40 kHz
LINIEN PRO CM — 300

BEARB. ANZAHL 1 (evtl. Tiefer)

TS B N L2

2?1 GRAVIEREN

Glas



PRAGONCUT @ GRAVIEREN

MATERIAL MODUS AUSWAHL

Pappel Prozess auf flacher Oberfléche Gravieeny  schnitt
PUNKTDAUER 800 ps
LEISTUNG 90 %

DPI 400
FREQUENZ — 100 kHz
MODUS Jarvis
BEARB. ANZAHL il
NS =

727 GRAVIEREN

Pappel

Punktdauer 800 ps - Leistung 90 % - DPI 400 - Frequenz 100 kHz - Jarvis - 1 Durchgang

DRAGONCUT g GRAVIEREN 2.3

MATERIAL MODUS JAHL
Jeans Vektorgrafik Prozess auf flacher Oberfléche Gravieeny schnitt

LEISTUNG 80 %
GESCHWINDIGKEIT 900 mm/s
FREQUENZ 40 kHz
LINIEN PRO CM 120

BEARB. ANZAHL 1

23 GRAVIEREN

Jeans - Vektorgrafik

Leistung 80 % - Geschwindigkeit 900 mm/s - Frequenz 40 kHz - 120 Linien/cm - 1 Durchgang

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50



3 ; 4 2
DRAGONCUT g CRAVIEREN 2.3 &

MATERIAL IS AL HL
Jeans Bitmap ss auf flacher Oberflache ur (JGHRVIereRN  Schnitt

PUNKTDAUER
LEISTUNG
DPI
FREQUENZ
MODUS

BEARB. ANZAHL

23 GRAVIEREN

Jeans - Bitmap

Punktdauer 200 ps - Leistung 65 % - DPI 480 - Frequenz 40 kHz - Jarvis - 1 Durchgang

TERIAL MODUS
. Jeans Prozess auf flacher Oberfléche

+ LEISTUNG
4+ GESCHWINDIGKEIT 40 mm/s
4+ FREQUENZ 40 kHz

BEARB. ANZAHL 3

23 SCHNEIDEN

Jeans

Leistung 80 % - Geschwindigkeit 40 mm/s - Frequenz 40 kHz - 3 Durchgange

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50



DRAGONCUT 24 4
PARAMETEF ~

IAL M L
Aluminium schwarz Prozess auf flacher Oberflache Linie r GEvieeRY  Schnitt

PUNKTDAUER 300 ps
LEISTUNG 90 %
DPI 500
FREQUENZ

MODUS

4 BEARB. ANZAHL
b TR GRS R

24 GRAVIEREN

Aluminium schwarz

Punktdauer 300 ps - Leistung 90 % - DPI 500 - Frequenz 40 kHz - Jarvis - 1 Durchgang

R e
p/
#%% DRAGONCUT

RJIA
T-Shirt ess auf flacher Oberfléche r GEvieeR]  Schnitt

+ LEISTUNG 50 %
4+ GESCHWINDIGKEIT 1500 mm/s
4+ FREQUENZ

LINIEN PRO CM

BEARB. ANZAHL

25 GRAVIEREN

T-Shirt

Leistung 50 % - Geschwindigkeit 1500 mm/s - Frequenz 50 kHz - 120 Linien/cm - 2-3 Durchgénge

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50
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S5 DRASONSUT @ GRAVIEREN

20 TESTMATRIX

Metall - Farbtest

Leistung 70 % - Geschwindigkeit 425 - 2 Durchgéange - Kreuzschraffur - Fokus +4 mm - Frequenz/Linien-Test

20 ERGEBNISANSICHT

Metall - Farbtest

Gleiche Testmatrix wie Nr. 26; Detailansicht des Werkstiicks

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50
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DRAGONCUT g pEIIEFBILD 2.7

MATERIAL MODUS
Pappel Reliefbearbeitung

LEISTUNG
GESCHWINDIGKEIT
FREQUENZ

LINIEN PRO CM

EBENENANZAHL

85 %

500 mm/s

?( RELIEF

Pappel

Leistung 85 % - Geschwindigkeit 500 mm/s - Frequenz 40 kHz - 200 Linien/cm - 100 Ebenen

5 PISPISET @ INNEN-GRAVUR 28

MATERIAL MODUS AUSWAHL
B <o irnengraviertes Giss  Innen-Gravur Konturgravur

+ LEISTUNG

4+ PUNKTDAUER

+ FREQUENZ

+ GRAVURMETOHDE
+ SCHICHTHOHE

4+ PUNKTABSTAND

28 INNENGRAVUR

K9-Glas

70 %

180 ps

40 kHz
Punktierung
0.04

0.05

01:42:09:00

Leistung 70 % - Punktdauer 180 ps - Frequenz 40 kHz - Punktierung - Schichthéhe 0,04 - Punktabstand 0,05

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50

17



DRAGONCUT
saranerer @ RELIEF

MATERIAL MODUS
Schiefer Reliefbearbeitung engravy vieren  Schnitt

LEISTUNG 100 %
GESCHWINDIGKEIT 100 mm/s
FREQUENZ 40 kHz
LINIEN PRO CM

EBENENANZAHL

Z-AGHSE ABSENKEN

29 RELIEF

Schiefer

PRASRETE: @ SCHNITT

MATERIAL MODUS
. Pappel Prozess auf flacher Oberfléche Liniengravu vieren  ([SCRRIL

+ LEISTUNG 100 %
4+ GESCHWINDIGKEIT 15 mm/s
4+ FREQUENZ 40 kHz

BEARB. ANZAHL 3

3(0 SCHNEIDEN

Pappel



00:42:46:00.

|

~ 7—'\\f
DRAGONCUT =
PARAMETEF .RELIEF BILD "'
MATERIAL MODUS AUSWAH

Glas Reliefbearbeitung Liniengravur

LEISTUNG 93 %

GESCHWINDIGKEIT " 352 mm/s

FREQUENZ

LINIEN PRO CM

EBENENANZAHL

Z-Achse absenken

31 RELIEF

Glas

Leistung 93 % - Geschwindigkeit 352 mm/s - Frequenz 40 kHz - 300 Linien/cm - 60 Ebenen - Z-Achse absenken

<%} DRASONCUT g GRAVIEREN 32

MATERIAL MODUS AUSWAHL
. Pappel Prozess auf flacher Oberfléche Lin ur (SGRVISIEAY  Schnitt

PUNKTDAUER

LEISTUNG

DPI 400
FREQUENZ S 100 kHz
MODUS NELYS

BEARB. ANZAHL 1

32 GRAVIEREN

Pappel

Punktdauer 800 ps - Leistung 90 % - DPI 400 - Frequenz 100 kHz - Jarvis - 1 Durchgang

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50
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MATERIAL MODUS AUSWAHL
. Etiketten Prozess auf flacher Oberfléche Liniengravur [JGHaVISIeRY Schnitt

LEISTUNG 30 %
GESCHWINDIGKEIT 100 mm/s
FREQUENZ 40 kHz
LINIEN PRO CM — 200

BEARB. ANZAHL 1

33 GRAVIEREN

Etiketten

oot AFVANVLS XIL-OM3a0

: & 21P2FIHISD
p/
5 PSR mGRAVIEREN 34|

MATERIAL MODUS AUSWAHL
. Synthetik Etikett Prozess auf flacher Oberfléche Liniengr Gravieeny schnitt

LEISTUNG 80 %
GESCHWINDIGKEIT 900 mm/s
FREQUENZ 40 kHz
LINIEN PRO CM

BEARB. ANZAHL

34 GRAVIEREN

Synthetik-Etikett



ATOOL

54§ DRASONCUT g GRAVIEREN

MATERIAL MODUS AUSWAHL
Microfasertuch Prozess auf flacher Oberfléche Liniengravur (JGHEVISIERY Schnitt

+ LEISTUNG 80 %

+ GESCHWINDIGKEIT 300 mm/s

4+ FREQUENZ 40 kHz

i i e

5
4 LINIEN PRO CM 120 s = - e S

+ BEARB. ANZAHL

34 GRAVIEREN

Microfasertuch

A FREUNDE

HABEN IMMER WAS —

U QUATSCHEN = <

e

MATERIAL MODUS AUSWAHL
. Ahorn Brett Prozess auf flacher Oberfléche Liniengravur (JGHGVISERY Schnitt

+ LEISTUNG 85 %

4+ GESCHWINDIGKEIT 60 mm/s

4+ FREQUENZ 40 kHz
LINIEN PRO CM 120

BEARB. ANZAHL

35 GRAVIEREN

Ahornbrett - Vektor



4 “B M HABEN IMMER WAS —— e xTooL

=70 Qﬂ ATSCHE

g e

oRASONCUT g GRAVIEREN

MATERIAL MODUS AUSWAHL
Ahorn Brett Prozess auf flacher Oberfléche Li r [JGRYeRY Schni

PUNKTDAUER

LEISTUNG

DPI 500

FREQUENZ —_— 150 kHz
+ MODUS

+ BEARB. ANZAHL

35 GRAVIEREN

Ahornbrett - Bitmap

35 DRACONCUT g GRAVIEREN 36

MATERIAL MODUS AUSWAHL
. Banane Prozess auf flacher Oberfléche Li r (GRViereRY schnitt
+ LEISTUNG 70 %
+ GESCHWINDIGKEIT - 1000 mm/s.
4+ FREQUENZ 40 kHz

4 LINIEN PRO CM B — 300
12

4
BEARB. ANZAHL (dunkelt nach)

4

306 GRAVIEREN

Banane



DRAGONCUT g GRAVIEREN 37

MATERIAL s /AHL
- Bambus auf flacher Oberflache Graviereny  schnitt

4 LEISTUNG 55 %

+ GESCHWINDIGKEIT 100 mm/s
4+ FREQUENZ 40 kHz

4 LINIEN PRO CM

+ BEARB. ANZAHL

NS SR RS AR R

37 GRAVIEREN

Bambus

Leistung 55 % - Geschwindigkeit 100 mm/s - Frequenz 40 kHz - 200 Linien/cm - 1-2 Durchgange

38

MATERIAL N s IAHL
. Kunstleder Gravieren] schnitt

+ LEISTUNG 90 %

4+ GESCHWINDIGKEIT = 400 mm/s
4+ FREQUENZ 40 kHz

4 LINIEN PRO CM

+ BEARB. ANZAHL

38 GRAVIEREN

Kunstleder

Leistung 90 % - Geschwindigkeit 400 mm/s - Frequenz 40 kHz - 120 Linien/cm - 1 Durchgang

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50



Y/
+4% DRAGONCUT 39
2% raranerer @ GRAVIEREN
MATERIAL MODUS Al L
. Kunststoff Weil Bearb. von gebogenen Materialien L r (JGRVeReRY Schnitt
4 LEISTUNG 70 %
+ GESCHWINDIGKEIT 1600 mm/s
4 FREQUENZ 40 kHz
4 LINIEN PRO CM
4 BEARB.ANZAHL

4

39 GRAVIEREN

Kunststoff weil3, gebogen

Leistung 70 % - Geschwindigkeit 1600 mm/s - Frequenz 40 kHz - 120 Linien/cm - 1 Durchgang

4 . -
%5 DRAGONCUT 4
’:;’§ rarancrer @ GRAVIEREN 0
B Krsetor Prozess au flacher Oberfiche  tenger QR St

+ LEISTUNG 70 %

4+ GESCHWINDIGKEIT 800 mm/s
4+ FREQUENZ

4 LINIEN PRO CM

+ BEARB. ANZAHL

40 GRAVIEREN

Kunststoff

Leistung 70 % - Geschwindigkeit 800 mm/s - Frequenz 40 kHz - 120 Linien/cm - 1 Durchgang

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50



y/
#%% DRAGONCUT
j}?ﬁ PARAMETEF

MATERIAL
' Edelstahl
4 LEISTUNG
+ GESCHWINDIGKEIT
4 FREQUENZ
4 LINIEN PRO CM

+ BEARB. ANZAHL

41 GRAVIEREN

Edelstahl

Leistung 85 % - Geschwindigkeit 1000 mm/s - Frequenz 40 kHz - 300 Linien/cm - 5 Durchgénge

/
#2% DRAGONCUT
Qﬁ PARAMETEF

@ GRAVIEREN

@ GRAVIEREN

HL
Gravieeny schnitt

85 %
1000 mm/s

 SS000LSZEAY Bnid AJLLHOTT

JTXEW ZHOS MOBOE XeW ~N0ST

MATERIAL MODUS HL
. Kunststoff Prozess auf flacher Oberfléche Gravieren

+ PUNKTDAUER
4+ LEISTUNG

4+ DPI

4+ FREQUENZ

4+ MODUS

4+ BEARB. ANZAHL

180 ps
50 %

4?7 GRAVIEREN

Kunststoff

Punktdauer 180 ps - Leistung 50 % -

DPI1 500 - Frequenz 40 kHz - Jarvis - 1 Durchgang

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50
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25



DRAGONCUT g RELIEF BILD 43

MATERIAL MODUS AUSWAHL
Buche Reliefbearbeitung roC

vieren  Schnitt

LEISTUNG 80 %
GESCHWINDIGKEIT 2500 mm/s
FREQUENZ 40 kHz
LINIEN PRO CM — 300
EBENENANZAHL

Z-Achse absenken

A3 RELIEF

Buche

Leistung 80 % - Geschwindigkeit 2500 mm/s - Frequenz 40 kHz - 300 Linien/cm - 50 Ebenen - Z-Achse absenken

et~

v/, .
‘“’4) DRAGONCUT 4 4
2 raranerer @ RELIEF BILD

MATERIAL MODUS VAHL

Messing Reliefbearbeitung r Gravieren Schni

LEISTUNG 90 %

GESCHWINDIGKEIT - 1000 mm/s

FREQUENZ 40 kHz

LINIEN PRO CM S 300

EBENENANZAHL

Z-Achse absenken

44 RELIEF

Messing

Leistung 90 % - Geschwindigkeit 21000 mm/s - Frequenz 40 kHz - 300 Linien/cm - 100 Ebenen - Z-Achse absenken

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50
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RIS @ SCHNITT

MATERIAL MODUS
. Pappel Prozess auf flacher Oberfléche
4 LEISTUNG
+ GESCHWINDIGKEIT 15 mm/s
4+ FREQUENZ

4 BEARB. ANZAHL

45 SCHNEIDEN

Pappel

METEF

Ak, S
p/
=45 DRAGONCUT
PAR 8GR

MATERIAL MODUS SWAHL
’ . Leder Prozess auf flacher Oberflache vor (JERVSERY schnit

+ LEISTUNG 90 %

4+ GESCHWINDIGKEIT = 300 mm/s
4+ FREQUENZ

4 LINIEN PRO CM

+ BEARB. ANZAHL

4

46 GRAVIEREN

Leder



DRAGONCUT
PARAMETEF

MATERIAL MODUS JAHL
Glas Prozess auf flacher Oberflache Liniengravur [JGHaVISeAY Schnitt

LEISTUNG 85 %
GESCHWINDIGKEIT 100 mm/s
FREQUENZ 40 kHz
LINIEN PRO CM S 300

BEARB. ANZAHL 1

NEEES BN s S

4/ GRAVIEREN

Glas

Leistung 85 % - Geschwindigkeit 100 mm/s - Frequenz 40 kHz - 300 Linien/cm - 1 Durchgang

DRASONUT @ GRAVIEREN 48

MATERIAL MODUS AHL
Kork Prozess auf flacher Oberfléche Gravieeny  schnitt

PUNKTDAUER 700 ps
LEISTUNG _— 90 %
DPI 350
FREQUENZ S 100 kHz
MODUS Jarvis

BEARB. ANZAHL 1

48 GRAVIEREN

Kork

Punktdauer 700 ps - Leistung 90 % - DPI 350 - Frequenz 100 kHz - Jarvis - 1 Durchgang

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50



DRAGONCUT 49
rarancier @ GRAVIEREN
MATERIAL MODUS AUSWAHL
PLA grlin Prozess auf flacher Oberfléche Liniex Gravieren) Schnitt
LEISTUNG 50 %
GESCHWINDIGKEIT 2375 mm/s
FREQUENZ 40 kHz
LINIEN PRO CM

BEARB. ANZAHL

49 GRAVIEREN

PLA grin

Leistung 50 % - Geschwindigkeit 2375 mm/s - Frequenz 40 kHz - 300 Linien/cm - 2-3 Durchgéange

DRACONCUT g GRAVIEREN D50

MATERIAL MODUS A AHL
. MDF s auf flacher Oberfléche Linier Gravieeny schnitt

+ PUNKTDAUER 1270 ps

4 LEISTUNG 90 %
DPI 400
FREQUENZ e 100 kHz
MODUS Jarvis

BEARB. ANZAHL

50 GRAVIEREN

MDF

Punktdauer 1270 ps - Leistung 90 % - DPI 400 - Frequenz 100 kHz - Jarvis - 1 Durchgang

DRAGONCUT - xTool UV - Parameterubersicht 1-50



