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Security information

1. Before using SCULPFUN G9, please check whether the device's emergency stop switch is not on, whether the key is inserted, and

whether the laser reflector is clean.

2. G9 complies with Class 1 laser. Before starting laser engraving, please make sure to check whether the protective cover is normal

and not broken. If there are any abnormal situations such as breakage, please stop using it.
3. Under normal circumstances, the laser operation is within the casing or protective cover. Before using Sculpfun G9 to process

objects, it is necessary to use the protective cover to cover the workpiece. If the protective cover cannot completely cover the
workpiece, the engraving machine will not work. And you will need to wear goggles and turn off the safety door in the software

before engraving.
4. After starting laser engraving, do not move the device to avoid self-protection causing the device to stop working, and even

affecting the final effect of engraving work by removing the engraving object. To move the device or engraving object, please

perform the operation before or after engraving. During laser operation, do not move the device or objects.
5. Minors must be under the supervision and assistance of an adult to operate this product.

6. When the G9 is cutting/engraving flammable materials at low speed and high power, flames may occur. If flames are detected,

please stop processing in a timely manner.

7. When the device is powered on, do not disassemble any parts of the machine body to avoid accidentally touching the power

supply. Do not touch electronic related areas with your hands or other tools.
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8. If you encounter the following situations, please stop using the product and immediately turn off the power.
+ The user detected a burnt smell emanating from the machine.

+ The user observed an open flame being generated from the engraving material.

+ The user noticed that the internal components of this product have been damaged.

+ This product unexpectedly stopped working.

+ This product has abnormal noises or lights that have never appeared before.

9. Caution—use of controls or adjustments or performance of procedures other than those specified herein may result in hazardous

radiation exposure.
10. Warning and indication label

+ The warning and indication label of G9 are placed in areas where potential danger may arise before or during operation. If the label

is damaged or missing, please replace it immediately. You can use the following template to copy and print the label you need.

G SCULPFUN [ G9
4 L‘U (AR ) V Model:Sculpfun G9  FCC ID: 2BF27-SF-G9
\ \qhﬂﬂfﬂ'p;i‘ Wavelength:455£5nm (10W) /1064£1nm (2W)
o (]D N ﬂ D, Input power: 12V = 9A 108W
N ) 1 L V G scuLeru 69 Manufactured by: Shenzhen Sculpfun Technology Co., Ltd.
y 1
Nhn 1 Company address: Room 201, Buiding B, Jinzhicai Factory, No. 1, Guihua

Industrial Zone, Guanlan Street, Longhua District, Shenzhen City, Guangdong
China

This product Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations
pursuant to Laser Notice No. 56, dated February 21, 2023

(€ FE £ RoHS 'EC

Class 1 Laser Manufacture date 062024
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2 Packing list

Ll

SCULPFUN G9 Smoke exhaust duct
Throat hoop, Flange

~TTITTY

Free materials Tool accessories
package
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Power supply

USB data cable
RA Adapter Cable

Manual

USB security key  Material fixture*2

Ruler*1

Hand screw*2

Coherent paper*5

Focusing sheet*5

“~

Goggles*1



3 Introducing G9

The machine should only be operated from the front. Be careful to avoid tipping, which could cause laser leakage.

Product appearance structure

G9 i s
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Laser protective
cover

Antenna

Field lens

Emergency stop

Material fixture
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G scuLPFUN

\
j— Lift button

Repeated engraving button

Assisted focusing laser

Status indicator

Air vent
Smoke exhaust fan

Power
interface
Data cable
interface

Power Switch

Engraving plate
E gp USB security

key interface

Accessory
interface



Indicator light description

Indicator light
identification

Always on

Three color statuses of the indicator light

Indicator Color

Solid green c——

Device status

The machine is in standby or focusing

Solid white &

Red light processing

Solid blue o —

Blue light processing
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Product parameter specifications

G9 detailed parameters

Red light Semiconductor blue light
Laser power 2W 10w
Wavelength 1064nm 455nm
Input 12VDC 9A 108W
Engraving area 105*105mm
Marking speed <5000mm/s
Spot accuracy 0.01mm

Support system Android /i0S / Windows / macOS / compatible with lightburn
Certification CE/ROHS/FCC/FDA
Connection method WIFI / USB
Working temperature 10-30°C

Cooling system

Semiconductor+air cooling

Preview method

Rect preview+outline preview

Support file formats SVG / DXF/ JPG / PNG / BMP
Product size 230*195*321mm
Product weight 7.2KG
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4 User Guide

1] Preparation in advance

When connecting the machine to the
/ power supply, it is recommended to plug
@ it into a socket with an independent
switching power supply.

+ Connect the power interface of the machine.
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10

+ Plug in the data cable and plug the other end of the » Make sure the emergency stop switch is not on.
interface into the computer.

Note: Do not insert a U disk
into the USB security key
interface, as it may damage the
U disk.

» Check whether the USB security key interface is plugged in.



» Open the PVC laser cover, remove the field lens

cover inside the laser head, and turn on the
boat-shaped switch on the back of the machine.

A - Open the cover, put in materials, focus, etc.

The laser protective cover uses a magnetic design
and can slide up to 110mm. Sliding it further may
cause the cover to fall off.

I



FA PC software/mobile app usage

PC software

After connecting the G9 to the software, you can start creating work content. For a detailed tutorial on how to use the
software to operate the G9 for material processing, please scan the QR code to learn more.

To use G9 accessories and
configure parameters, open
the device information, set
and enter the password:

sculpfun001, and then
configure the corresponding

accessory parameters.

QR code

Caution—use of controls or adjustments or performance of procedures other than those
specified herein may result in hazardous radiation exposure.
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Guide to the use of G9 with a PC -win as an example

- X

#7 Windows Driver Installer for USB-Serial Devices

ew- X% © B @ @&
Cypress USB-Serial Driver Installer

Setup will guide you through the installation of Cypress
UsB-Serial Driver.

; Itis recommended that you dose al other applications
before starting Setup. This will make it possible to update —_
relevant system fles without having to reboot your =
CypressDriverlnst
aller L computer. = y
3 -
B CickNext to continue.

CypressDriverinst

eview
aller

Vak

1. The windows system needs to install the driver, open the attached U disk and find "CypressDriverInstaller.exe",

double-click to run the file, and complete the driver installation.
2. Open the U disk and find the SGD Laser computer software, and complete the installation.



3. Power on the G9 and connect the data cable to the computer.

2, SGD Laser

1l 5 e
T Undo

() FrontPage +

Q SCULBFUN

New

N

Redo

- iu
idi 82 @ th

Contour o, Group

Array o UnGroup

Recent Files

4. Open the SGD LASER software and click "New" to create a new canvas.

14




Main interface introduction overview

[5, 560 Loser - <
— n - o Machine
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&£, SGD Laser - o X
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L 2 e ¥ °\* Marking Settings Restore
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Vector ( Marking Mode | Flat Engraving v
A i
& (L ) Material Eco-Friendly Paper v
¥ Laser blue light @ Red light
130)jpg 1(3Nirg
. Marking Times ‘O 1
p
' - . . Power(s) o) &0
'
P Dotting Time | 200 us

.
1(32)ipg 1(33)jpg

/;; % Select Run Contour

: ‘ Preview(F1) ‘ Mark(F2) ‘ Focus
1 G4y i | . J

5. Here we take the material library as an example, select a material and drag it into the canvas.

6. Adjust the material size and image properties according to your needs.

(The vector image does not have an image property adjustment bar)

7. Set the marking parameters, select red and blue light, as well as power and speed according to different materials.
(Note: bitmaps can only set the dotting time, while vector images can set the speed)
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Restore

Marking Settings
Marking Mode | Flat Engraving v
Material Eco-Friendly Paper v
Laser blue light @) Red light

Marking Times O 1
Power(3%) —0 60

200

Dotting Time us
Select Run XA

|

8. Click to focus, and adjust the machine height according to the focus dual light so that the two points coincide.

(Engraving materials of different heights requires refocusing)



Marking Settings Restore

Marking Mode | Flat Engraving v

Material Eco-Friendly Paper ~
Laser blue light @ Red light
Marking Times ‘O 1
. Power(%) —C) 60
Dotting Time 200 us
\ﬂ (Preview effect)
Select Run Contour
=N - |
,

9. Click "Preview" to confirm the engraving position. You can adjust the position of the engraving objects or resize

pattern.
10. After everything is OK, place the cover back on, click "Mark", and start engraving the material.
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&, Device information / (2) 'Y

Basic information

=) c {a) e

ndo Recov Contour Show settings / &
B Document '

Untitle1.orzr

Car expansion Roller

8z View ' @ @)

@ Language r
Advanced g k e
Shortcut key

/ Jaws Safety door

©

About é

oo
oo
3
©  Device information | ®
©
-

QR code

11. If it prompts that the safety door is open and cannot be engraved, you can close the safety door in the settings
and continue engraving.
12. For more detailed usage tutorials, please scan the QR code to learn more.

If you want to remove the cover and engrave larger materials, you can close the safety door in the settings and continue engraving. (Note:

Engraving without using the machine cover may cause laser leakage, so be sure to wear blue light blocking glasses when operating)
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Using mobile apps

o

SGD Laser

QR code

Software interface

After connecting the G9 to SGD Laser, you can start creating work content.

For detailed information on how to use the software to operate the G9 for material processing,
please scan the QR code to learn more.

Caution—use of controls or adjustments or performance of procedures other than those
specified herein may result in hazardous radiation exposure.
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Using mobile apps-Basic Operations

< WLAN o
on «©

Current network

Sculpfun G9 003
/’;‘E Connected without @ @
internet

Security detection

Available networks

Internet may not be available

If you want to connect to this network

without internet access, you can connect
only this time or you can set your phone
to always connect to it even if internet
isn't available.

Connect only this time /

Always connect

Disconnect

Android

1. Download the "SGD Laser" app: Scan the QR code and turn on the G9.

2. Connect to G9 Wi-Fi:

-Enable Wi-Fi on your phone.

-Connect to "Sculpfun-G9 XXXX" using password: 12345678.

-Maintain Connection: Select "Always connect."

3. In the App: Go to the main interface and select "Device Connection” in the settings.
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#1000 @)

G scuLPFUN

Start creating

Camera

N

S— ’ N

2]

My Projects

=)

Album

#10t> D @)

Process
£ Prcess reverse @

style Contrast brightness ]

Original black8white sketch

Process settings

Process material Eco-friendlyf &

Source blue light @ red light

Processing times
power(%)

—)

Dotting time(us)

DPI Low precisior T

Cancel

4. Create a New File and Select a Material. For this example, we'll use the material library.

5. Adjust Material Size and Image Properties. Modify the material size and image properties as needed.
6. Set Marking Parameters:

-Choose the marking parameters, such as red and blue light, power, and speed, based on the material.
-Click "Next" after completing the settings.

(Note: Bitmap files can only have the dotting time adjusted, while vector files allow you to set both speed and other

parameters)
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1M110P@Q -« 1M10P @ «

e Mode settings e Focus

. x Focusing ...
File Name: untitled41

7.Focus the laser:

-Click the focus button.

-Adjust the machine height until the two focus points overlap.

(Note: For engraving materials of different heights, you will need to refocus the machine.)



111100 @Q -« 111100 @Q -«

e Mode settings e Preview

L 3
-

In Preview ...

File Name: untitled41 Preview the marking position and size of the pattern

(Preview effect)

Focus Processing

8.Click "Preview" to Confirm the Engraving Position:
-The machine will display the engraving area on the object.
-Adjust the position of the engraving object or resize the engraving pattern if needed.
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111100 @Q -«

e Mode settings

File Name: untitled41

Focus Processing

e Processing status

Processing ...

Please do not move your device! Do not add without
anyone on duty!

Do not lock the screen or place the application in the

background, otherwise it may cause the device to
disconnect and cause processing abnormalities!

9. Once everything is set up, close the cover, click "Processing," and begin the engraving process.
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%10t = 0 @\

Beginner's guide

User Agreement

language selection

10. Safety Door and Laser Cover:

210t = 0 -

e System Settings

Processing mode:
( flat mode @j

Roller mode

Jaw mode

Engraving Large Materials Without the Cover:
If you need to remove the cover to engrave larger mate-
rials, you can disable the safety door in the settings and

continue engraving.

(Note: Engraving without the cover may cause laser
leakage. Always wear blue light blocking glasses when

operating.)

-If the safety door is on and the laser cover is not installed, engraving cannot be performed.
-To engrave without the cover, disable the safety door setting in the app's System Settings.

11. Detailed Tutorials: for more detailed usage tutorials, please scan the QR code to learn more.
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Kl Engraving materials with different sizes

+ Small size material processing

+ Large size material processing
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PAFocus Adjustment

28

- Focus Adjustment

Each time you switch to a material of dif-
ferent thickness, refocusing is required.
Turn on the focus button in the PC soft-
ware or app.

Adjust the focal length up and down until
the red and blue light spots coincide.
Once the light spots overlap, the focus is
complete, and you can start engraving.



5] Rapid positioning with material fixture

- Use material fixture to quickly position materials,

helping you place materials in the same place every time.
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6] Emergency button

= =

gchLPFUN

+ Emergency Procedure:
-If a fault or danger occurs during processing, press the emergency button to cut off the machine's power.
-Rotate the emergency button to reset it.
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Fluss Security Key

* The USB Security Key will be locked after being unplugged, preventing children or others from using it, and it needs to be plugged in
to work normally.
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F1 Smoke exhaust pipe-optional accessories

* Unscrew the screws on the fixing plate, connect the exhaust pipe to the plate, align it with the machine's exhaust port,

and secure it with screws.

32



B For use with RA PRO MAX (purchased separately)

- GsCULPFUN

il

gt ' i =60mm

* Using the Chuck:
For materials with a maximum
diameter of 60mm.

For a more detailed guide to
use G9 with rotary chucks,
please scan the QR code
below.

<85mm

* Using the Roller :
For materials with a maximum diameter of 85mm.

33



5 Machine maintenance and upkeep

1. After long-term use, the field lens may accumulate dirt. It is recommended to gently clean it using dust-free cloth or dust-free

paper with alcohol.

2. When using or placing the machine, please be careful to avoid foreign objects falling into the top vents and affecting the opera-

tion of the machine.
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6 Warranty terms

- To the extent permitted by law, this warranty is exclusive and supersedes all other express, implied, or legal warranties (including
any warranty for a specific purpose, as prescribed by regulations or any other circumstances), including but not limited to any liability
applicable to goods for a specific purpose. Additionally, Sculpfun is not responsible for any accidental, special, indirect, or consequen-
tial damages (which may be caused by use, misuse, non-use, or product defects).

+ Consumers are obligated to back up all important data in advance when applying for warranty services. During maintenance, if
parts are replaced or product software versions are updated, data may be lost and Sculpfun will not provide data backups or restore
data and set values.

+ The warranty for the entire machine and key components is one year, and the warranty for functional components is three months.
The product enjoys warranty service from the date of receipt.

- For any product that has been replaced or repaired, Sculpfun will provide the original product's remaining warranty period or a
30-day warranty period after replacement.

+ When consumers apply for warranty service from Sculpfun for products sold outside of mainland China, due to laws and regula-
tions, safety regulations, tariffs, repair technology, parts inventory, and other reasons, parts sold in other countries and regions cannot
be returned to Sculpfun for warranty service. Therefore, Sculpfun can only provide limited warranty service. Consumers outside of
mainland China, whether within the scope of warranty or not, need to seek warranty services through the path authorized by the
country of origin and will incur inspection and manual processing fees. If the country imposes additional tariffs on the recipient, the
consumer is responsible for them. Consumers who directly apply for warranty services from Sculpfun may also take similar measures.
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+ Distributors can sell Sculpfun products to consumers outside of mainland China. If a value-added service is provided that is
different from this warranty, this service is only valid for the regions sold by the distributor and is not related to this warranty service.

+ The processing quality is highly related to user operation, processing materials, and processing environment.

p
Note: It is forbidden to disassemble the device without authorization. If
you disassemble the machine without the guidance of SCULPFUN official

A personnel, you will lose the warranty service and you will need to bear all
risks associated with disassembling the machine.

.
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7 After sales service&disclaimer

: If you have any questions about your G?, please contact us and we will reply to you as soon as possible.
After-sale service ,
E-mail: support@sculpfun.com

Disclaimers

+ This product is a laser marking device. Please scan the QR code on the cover to access the complete user manual, as well as the
latest instructions and warnings. All information in this document has been carefully reviewed. If you find any formatting errors or
content misunderstandings, please contact us. Technical improvements to the product (if any) will be included in the new manual
without prior notice.

- If you encounter a problem or malfunction with the product, please provide the original marking file, the configuration parameters
of the marking software used, the operating system information, the marking process video, and the operation steps when consulting
customer service. Without this information, SCULPFUN may not be able to provide you with timely troubleshooting methods and
after-sales service.

+ SCULPFUN shall not be liable for any losses caused by the user's failure to use this product in accordance with the provisions of
this manual. Users are prohibited from dismantling the machine on their own without the guidance of our technical personnel. Any
losses resulting from such behavior will be borne by the user.

+ SCULPFUN reserves the right to interpret these documents, subject to compliance with the law. SCULPFUN also reserves the right
to update, modify, or terminate these terms without prior notice.
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Sicherheitsinformationen

1. Uberpriifen Sie vor der Verwendung von SCULPFUN G9, ob der Not-Aus-Schalter des Gerats nicht eingeschaltet ist, ob der
Schlissel eingesteckt ist und ob der Laserreflektor sauber ist.

2. G9 entspricht der Laserklasse 1. Uberpriifen Sie vor dem Start der Lasergravur, ob die Schutzabdeckung normal und nicht
beschadigt ist. Wenn es ungewdhnliche Situationen wie Briiche gibt, verwenden Sie sie bitte nicht mehr.

3. Unter normalen Umstanden befindet sich der Laserbetrieb innerhalb des Gehauses oder der Schutzabdeckung. Bevor Sie
Sculpfun G9 zum Bearbeiten von Objekten verwenden, missen Sie das Werkstlick mit der Schutzabdeckung abdecken. Wenn die
Schutzabdeckung das Werkstiick nicht vollstandig abdecken kann, funktioniert die Graviermaschine nicht. AuBerdem missen Sie
vor dem Gravieren eine Schutzbrille tragen und den Sicherheitsschalter in der Software ausschalten.

4. Bewegen Sie das Gerat nach dem Start der Lasergravur nicht, um zu vermeiden, dass das Gerat aufgrund von Selbstschutz nicht
mehr funktioniert und sogar das Endergebnis der Gravur durch Entfernen des Gravierobjekts beeintrachtigt wird. Um das Gerat
oder das Gravierobjekt zu bewegen, fiihren Sie den Vorgang bitte vor oder nach dem Gravieren durch. Bewegen Sie das Gerat oder
Gegenstande wahrend des Laserbetriebs nicht.

5. Minderjahrige dirfen dieses Produkt nur unter Aufsicht und mit Hilfe eines Erwachsenen bedienen.

6. Wenn der G9 brennbare Materialien bei niedriger Geschwindigkeit und hoher Leistung schneidet/graviert, kdnnen Flammen
entstehen. Wenn Flammen erkannt werden, stoppen Sie den Vorgang bitte umgehend.

7. Wenn das Gerat eingeschaltet ist, zerlegen Sie keine Teile des Maschinenkdrpers, um ein versehentliches Bertihren der Stromver-

sorgung zu vermeiden. BerUhren Sie keine elektronischen Bereiche mit lhren Handen oder anderen Werkzeugen.
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8. Wenn Sie auf die folgenden Situationen sto3en, verwenden Sie das Produkt bitte nicht weiter und schalten Sie es sofort aus.
+ Der Benutzer hat einen Brandgeruch festgestellt, der von der Maschine ausgeht.

+ Der Benutzer hat beobachtet, wie aus dem Gravurmaterial eine offene Flamme entsteht.

- Der Benutzer hat festgestellt, dass die internen Komponenten dieses Produkts beschadigt wurden.

- Dieses Produkt funktioniert unerwartet nicht mehr.

+ Dieses Produkt weist ungewohnliche Gerdusche oder Lichter auf, die noch nie zuvor aufgetreten sind.

9. Achtung — die Verwendung von Steuerelementen oder Einstellungen oder die Durchfiihrung von Verfahren, die nicht hier
angegeben sind, kann zu gefahrlicher Strahlenbelastung fiihren.

10. Warn- und Hinweisschild

+ Das Warn- und Hinweisschild des G9 befindet sich in Bereichen, in denen vor oder wéhrend des Betriebs potenzielle Gefahren
auftreten kdnnen. Wenn das Schild beschadigt ist oder fehlt, ersetzen Sie es bitte sofort. Sie kdnnen die folgende Vorlage verwenden,

um das gewinschte Schild zu kopieren und auszudrucken.

G SCULPFUN 1G9
| \J L‘U (AR ) l/ Model:Sculpfun G9  FCC ID: 2BF27-SF-G9
U “Tfﬂ U;ﬂ'p;éi Wavelength:455+5nm (10W) /1064£1nm (2W)
> (]D I ,,’ﬂD Input power: 12V = 9A 108W
N ) 1 L 1} G scuLeru 69 Manufactured by: Shenzhen Sculpfun Technology Co., Ltd.
y f
M i 1 Company address: Room 201, Building B, Jinzhicai Factory, No. 1, Guihua

Industrial Zone, Guanlan Street, Longhua District, Shenzhen City, Guangdong
China

This product Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations
pursuant to Laser Notice No. 56, dated February 21, 2023

(€ FE £ RoHS 'EC

Class 1 Laser Manufacture date 062024
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2 Packliste

Ll

Moo = -~ B

SCULPFUN G9 Rauchabzugskanal ~ Stromversorgung USB-Kabel Schnittstelle fur ~ Materialhalterung*2  Fokussierfilm*5
Rohrschelle, Flansch RA Adapterkabel USB-Sicherheitsschlissel Handschraube*?

TTITIT \ Q
Verbrauchsmaterial ~ Werkzeugzubehor-Paket U-Disk * 1 Handbuch Lineal *1 Verwandtes Papier*5  Schutzbrille * 1
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3 Vorstellung des G9

Die Maschine darf nur von vorne bedient werden. Achten Sie darauf, sie nicht umzukippen, da sonst Laserlicht
austreten kann.

Produktbild

speed

69 wﬂiﬁ ot Source
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Laserschutzhlle

Antenne

Linse

Not-Aus

Stellungsregler
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Schaltflache Wiederholte Gravur

Aufzugknopf

Assistierter Fokussierungslaser

Statusanzeige

Entliftung
Rauchabzugsventilator

Stromschalter

Gravurplatte
Schnittstelle fir
USB-Sicherheitsschlissel

Stromschnittstelle

Zubehor-Schnittstelle

Datenleitungsschnittstelle



Beschreibung der Kontrollleuchte

Kontrollleuchte
Identifikation

Immer an

Drei Farbzustédnde der Kontrollleuchte

Indikatorfarbe

Einfarbig griin

Geratestatus

Das Gerét befindet sich im
Standby- oder Fokussierungsmodus

Solides Weiss

————

Rotlichtverarbeitung

Durchgehend blau  com—

Blu-ray-Verarbeitung
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Produktparameterspezifikationen

G9 detaillierte Parameter

Rotlicht Halbleiter-Blaulicht
Laserleistung 2W T0W
Wellenlange 1064nm 455nm
Eingang 12VvDC 9A 108W
Gravurformat 105*105mm
Markiergeschwindigkeit <5000mm/s
Punktgenauigkeit 0.01Tmm

Unterstiitzungssystem Android /i0S / Windows / macOS / kompatibel mit Lightburn
Zertifizierung CE/ROHS/FCC/FDA
Verbindungsmethode WIFI /USB
Arbeitstemperatur 10-30°C
Kihlsystem Halbleiter+Luftkihlung
Vorschaumethode Rahmenvorschau+Umrissvorschau
Unterstitzte Dateiformate SVG/ DXF/ JPG/PNG/ BMP
ProduktgroBe 230*195*321mm
Produktgewicht 7.2KG

45




4 Benutzerhandbuch

nVorbereitung im Voraus

Beim Anschluss der Maschine an das
/ Stromnetz empfiehlt es sich, diese an eine
@ Steckdose mit einem unabhangigen
Schalter anzuschlieBen.

+ SchlieBen Sie die Stromschnittstelle der Maschine an.
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- Stecken Sie das Datenkabel ein und stecken Sie das » Stellen Sie sicher, dass der Not-Aus-Schalter
andere Ende der Schnittstelle in den Computer. nicht eingeschaltet ist.

Hinweis: Stecken Sie keine U-Disk in
die Schnittstelle des USB-Sicherhe-
itsschlissels, da dies die U-Disk
beschadigen kénnte.

* Priifen Sie, ob die Schnittstelle flir USB-Sicherheitsschliissel eingesteckt ist.
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« Offnen Sie die PVC-Laserabdeckung, entfernen Il - Deckel auf, Material einlegen, fokussieren, etc.
Sie die Feldlinsenabdeckung im Inneren des

Laserkopfes und schalten Sie den Schalter auf der Die Laserschutzabdeckung ist magnetisch und kann
bis zu 110 mm verschoben werden. Bei weiterem

Rickseite der Maschine ein.
vekselte der Maschine ein Verschieben kann die Abdeckung abfallen.
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2] Nutzung von PC-Software/mobilen Apps

PC-Software

Nachdem Sie den G9 mit der Software verbunden haben, kénnen Sie mit der Erstellung von Arbeitsinhalten beginnen.
Fir ein ausfihrliches Tutorial zur Verwendung der Software zur Bedienung des G9 fir die Materialverarbeitung
scannen Sie bitte den QR-Code, um mehr zu erfahren.

R A g oo Um G9-Zubehdr zu

E verwenden und die
" |
1
1

0
T,
m:

QR-Code

Parameter zu konfigurieren,
6ffnen Sie die Geréteinfor-
mationen, geben Sie das
Passwort “sculpfun001” ein
und richten Sie dann die

u

D %N
. @8 Soft‘w‘a%—%:hnitfst'el‘e' —

[

entsprechenden Zubehor-
parameter ein.

Achtung: Die Verwendung von Steuerelementen, Einstellungen oder Verfahren, die nicht in diesem Handbuch
angegeben sind, kann zu einer gefahrlichen Strahlenbelastung fiihren.
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Anleitung zur Verwendung von G9 mit einem Windows-PC als Beispiel

#r Windows Driver Installer for USB-Serial Devices = b3
ew- X% © B @ @&
Cypress USB-Serial Driver Installer
= Setup il aude you trough the stalaton of Cypress
:_t Us8-Serial
Itis recommended that you dose all other appiica -
e e = (6
CypressDriverinst ant system Vg your =
aller W computer. =_ )
" Click Next to continue.. SGD Laser
\ v
CypressDriverinst SGD
review.
aller
Next > Cancel
P /

1. Das Windows-System muss den Treiber installieren. Offnen Sie die angeschlossene U-Disk und suchen Sie nach

“CypressDriverlnstallerexe”.
Doppelklicken Sie, um die Datei auszufiihren und schlieBen Sie die Treiberinstallation ab.

2. Offnen Sie die U-Disk, suchen Sie nach der SGD Laser-Computersoftware und schlieBen Sie die Installation ab.



E, SGD Laser

1l 5 e
T Undo

() FrontPage +

& scuLRFUN

New

N

Redo

- iu
idi 82 @ th

Contour o, Group

Array o UnGroup

Recent Files

3. Schalten Sie den G9 ein und schlieBen Sie das Datenkabel an den Computer an.
4. Offnen Sie die SGD LASER-Software und klicken Sie auf ,Neu®, um eine neue Leinwand zu erstellen.
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Ubersicht tiber die Einfiihrung zur Hauptschnittstelle

o

£ 9 ||||ic3
‘

@
a

i@

T
a

a

&
Paint

Ea

Image

LN
Code

Gallery

~Bearbeitungsleiste "

@

Vector

Syn

005

o

Maschinenverbindungsstatus

L /5 Device Not Connected

LC|

nbolleiste

— 183% +

Object List

G 1 (28)jpg red light @ &
& 10.ng red light ® of
@ 1 48)jpg red light @ o

Ebenenanzeigeleiste

Markierungseinstellungsleiste

Marking Settings Restore
Marking Mode  Flat Engraving ~
Material Default M

Select Run Contour
Preview(F1) Foa
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S, SGD Laser

— ) Size(mm) Rotate Position(mm)
e Undo w4631 & H 7070 @ 0 X 450 |y 344 tiing
Q} Material PictureAttribute
Js00 -« ked
Select
F) 8 Manual Mode Object List
: o —0— oo | RS o
1(Mipg
O I L | Brightness ===() 000
L )¢
B
Text R e
4 Accuracy Medium Accur v
o" o
. Image Processing
Paint 1(24)jpg (25)jpg
Mode Original picture v
g [ o]
Image ¢ D@
(%
A
i ke
1@8)pg 1@Dipg
Code

» \
1@8)ipg
Vector (
AF
.

h
1(30jpg
o

1G2jpg

Marking Settings

Marking Mode

Material

Laser

Marking Times

Power(%)

Dotting Time

Flat Engraving

Eco-Friendly Paper

blue light

O

 ——

200

~

@ Red light

5
5. Hier nehmen wir die Materialbibliothek als Beispiel, wahlen ein Material aus und ziehen es auf die Leinwand.

6. Passen Sie die MaterialgréBe und die Bildeigenschaften nach Ihren Wiinschen an.

(Das Vektorbild hat keine Leiste zur Anpassung der Bildeigenschaften)

7. Stellen Sie die Markierungsparameter ein, wahlen Sie rotes und blaues Licht sowie Leistung und Geschwindigkeit je
nach Material aus.

(Hinweis: Bitmaps kénnen nur die Punktierungszeit festlegen, wahrend Vektorbilder die Geschwindigkeit festlegen kénnen)
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Marking Settings Restore
Marking Mode | Flat Engraving v
Material Eco-Friendly Paper v
Laser blue light @) Red light

Marking Times Q- 1
. Power(%) —O 60

Dotting Time 200

S C\A

|

8. Klicken Sie zum Fokussieren und passen Sie die Maschinenhéhe entsprechend dem Fokus-Doppellicht an, sodass

die beiden Punkte zusammenfallen.
(Das Gravieren von Materialien unterschiedlicher Hohe erfordert eine Neufokussierung)



Image Processing
Mode Original picture
r L]
Marking Settings Restore
Marking Mode | Flat Engraving v
Material Eco-Friendly Paper v
Laser blue light @ Red light
Marking Times ‘O 1
. Power(3%) —O 60
Dotting Time 200 us
\n (Vorschaueffekt)
Select Run Contour
==
y

9. Klicken Sie auf ,Vorschau“, um die Gravurposition zu bestatigen. Sie kénnen die Position der Gravurobjekte anpassen
oder die GréBe des Musters dndern.

10. Wenn alles in Ordnung ist, setzen Sie die Abdeckung wieder auf, klicken Sie auf ,Markieren“ und beginnen Sie mit
der Gravur des Materials.
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E SGD Laser

_ = c
~  » Undo Recover
B Document

8 View '
Language '
Advanced '

Shortcut key

m

oo

oo

38

&  Device information | ®
@ About

-

L3
Untitle1.orzr

£, Device information | (2)
Basic information
Accessories

Show settings

s~

Car expansion Roller

© ®Eemo g

S W

Jaws Safety door

©

4

QR-Code

11. Wenn die Meldung erscheint, dass die Sicherheitstiir gedffnet ist und nicht graviert werden kann, kdnnen Sie die
Sicherheitstlr in den Einstellungen schlieBen und mit dem Gravieren fortfahren.

12. Fir ausfihrlichere Nutzungsanleitungen scannen Sie bitte den QR-Code, um mehr zu erfahren.

Wenn Sie die Abdeckung abnehmen und groBe Materialien gravieren méchten, kénnen Sie die Sicherheitstir in den Einstellungen schlieBen

und mit dem Gravieren fortfahren. (Hinweis: Beim Gravieren ohne Verwendung der Maschinenabdeckung kann es zu Laserlecks kommen.

Tragen Sie daher beim Betrieb unbedingt eine Blaulichtfilterbrille.)
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Mobile Apps verwenden

o

SGD Laser

QR- code

Software-Schnittstelle

Nachdem Sie den G9 mit SGD Laser verbunden haben, kdnnen Sie mit der Erstellung von Arbeitsinhalten beginnen.
Detaillierte Informationen zur Verwendung der Software zum Bedienen des G9 fiir die Materialverarbeitung erhalten

Sie, wenn Sie den QR-Code scannen.

Achtung: Die Verwendung von Steuerelementen, Einstellungen oder Verfahren, die nicht in diesem Hand-
buch angegeben sind, kann zu einer geféhrlichen Strahlenbelastung fihren.




Verwenden mobiler Apps — Grundlegende Vorgange

Android

1. Laden Sie die App ,SGD Laser® herunter: Scannen Sie den QR-Code und schalten Sie den G9 ein.

< WLAN ¥

On «©

Current network

= i e
internet

Security detection

Available networks

Internet may not be available

If you want to connect to this network
without internet access, you can connect

only this time or you can set your phone

to always connect to it even if internet

isn't available.

Connect only this time

Always connect

Disconnect

2. Stellen Sie eine Verbindung zum WLAN des G9 her:

- Aktivieren Sie WLAN auf |hrem Telefon.

- Stellen Sie eine Verbindung zu ,Sculpfun-G9 XXXX*“ mit dem Passwort 12345678 her.
- Verbindung aufrechterhalten: Wahlen Sie ,Immer verbinden®.

3. In der App: Gehen Sie zur Hauptoberflache und wéhlen Sie in den Einstellungen die Gerateverbindung aus.
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21012 0 @

#10t> D @)

#10t> D @)

G scuLPFUN =

Process settings

Process material Eco-friendlyf &
Source blue light @ red light
Processing times
power(%)
Start creating My Projects :
\ Dotting time(us)
(@) (=] e e @
Camera Album =
DPI Low precisior &

4. Erstellen Sie eine neue Datei und waéhlen Sie ein Material aus. Fur dieses Beispiel verwenden wir die Materialbibliothek.
5. Passen Sie MaterialgroBe und Bildeigenschaften an. Andern Sie die MaterialgréBe und Bildeigenschaften nach Bedarf.
6. Legen Sie die Markierungsparameter fest:

- Wahlen Sie die Markierungsparameter, z. B. rotes und blaues Licht, Leistung und Geschwindigkeit, basierend auf dem
Material.

- Klicken Sie nach Abschluss der Einstellungen auf ,Weiter*.

(Hinweis: Bei Bitmap-Dateien kann nur die Punktierungszeit angepasst werden, wahrend Sie bei Vektordateien sowohl
die Geschwindigkeit als auch andere Parameter festlegen kénnen.)
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1M110P@Q -« 1M10P @ «

e Mode settings e Focus

. x Focusing ...
File Name: untitled41

7. Fokussieren Sie den Laser:

- Klicken Sie auf die Fokusschaltflache.

- Passen Sie die Maschinenhdhe an, bis sich die beiden Fokuspunkte tberlappen.

(Hinweis: Zum Gravieren von Materialien unterschiedlicher Hohe missen Sie die Maschine neu fokussieren.)
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8. Klicken Sie auf ,Vorschau“, um die Gravurposition zu bestatigen:

111100 @Q -«

e Mode settings

File Name: untitled41

Focus Processing

111100 @Q -«

e Preview

L 3
-

In Preview ...
Preview the marking position and size of the pattern

- Die Maschine zeigt den Gravurbereich auf dem Objekt an.
- Passen Sie die Position des Gravurobjekts an oder dndern Sie bei Bedarf die Gr6Be des Gravurmusters.

61

| L i '

mﬂ’“' /

(Vorschaueffekt)



111150 @@ «

111100 @Q -«

e Mode settings e Processing status

--
Processing ...

Please do not move your device! Do not add without
‘“ ” l | anyone on duty!
| “ File Name: untitled41
1IN Do not lock the screen or place the application in the
background, otherwise it may cause the device to
‘,‘m"l disconnect and cause processing abnormalities!

Focus Processing Cancel Pause

9. Wenn alles eingerichtet ist, schlieBen Sie die Abdeckung, klicken Sie auf ,Verarbeiten“ und beginnen Sie mit dem

Gravurvorgang.



210t = 0 -

%10t = 0 @\

e System Settings

Gravieren groBer Materialien ohne Abdeckung:

Wenn Sie die Abdeckung entfernen miissen, um gréBere

User Agreement Processing mode:

language selection ( flat mode @j

Roller mode

Materialien zu gravieren, kdnnen Sie die Sicherheitstiir

in den Einstellungen deaktivieren und mit dem Gravie-
s ren fortfahren.

(Hinweis: Beim Gravieren ohne Abdeckung kann es zu
Laserlecks kommen. Tragen Sie beim Arbeiten immer

eine Blaulichtfilterbrille.)

10. Sicherheitstir und Laserabdeckung:

- Wenn die Sicherheitstiir eingeschaltet und die Laserabdeckung nicht installiert ist, kann keine Gravur durchgefiihrt
werden.

- Um ohne Abdeckung zu gravieren, deaktivieren Sie die Sicherheitstireinstellung in den Systemeinstellungen der App.

11. Detaillierte Tutorials: Fir detailliertere Nutzungs-Tutorials scannen Sie bitte den QR-Code, um mehr zu erfahren.
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EY Graviermaterialien in unterschiedlichen GréBen

+ Verarbeitung kleinerer Materialien

v

+ Verarbeitung groBer Materialien
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A Fokuseinstellung

65

- Fokuseinstellung

Bei jedem Wechsel auf ein anderes Mate-
rial ist eine Neufokussierung erforderlich.
Schalten Sie in der PC-Software oder App
den Fokus-Button ein.

Verstellen Sie die Brennweite nach oben
und unten, bis die roten und blauen
Lichtpunkte zusammenfallen.
Uberlappen sich die Lichtpunkte, ist die
Fokussierung abgeschlossen und Sie
konnen mit dem Gravieren beginnen.



H schnelle Positionierung mit Materialklemmen

+ Verwenden Sie Materialklemmen, um Materialien schnell zu positionieren,

damit Sie Materialien jedes Mal an der gleichen Stelle platzieren kénnen.
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A Notfall Knopf

[v G scu-ProN [v G scu-ProN

+ Notfallverfahren:

- Wenn wahrend der Verarbeitung ein Fehler oder eine Gefahr auftritt, driicken Sie den Notfallknopf, um die Stromversorgung der
Maschine zu unterbrechen.

- Drehen Sie den Notfallknopf, um ihn zurlickzusetzen.
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W2 USB-Schliissel

* Der USB-Stick wird nach dem Abziehen gesperrt, sodass er von Kindern oder anderen nicht verwendet werden kann.
Damit er normal funktioniert, muss er eingesteckt werden.
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8] Rauchabzugsrohr - optionales Zubehor

* Die Schrauben an der Befestigungsplatte I16sen, das Abluftrohr an der Platte anschlieBen, auf die Abluftéffnung der

Maschine ausrichten und mit den Schrauben befestigen.
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Bl zur Verwendung mit RA PRO MAX (separat erhaltlich)

Fir eine ausfiihrlichere
Anleitung zur Verwendung
von G9 mit Drehspannfutter
» scannen Sie bitte den
“l” ll! untenstehenden QR-Code.
H i

<60mm
<85mm

|IH

* Verwendung des Bohrfutters:  Verwendung der Rollachse:
Fir Materialien mit einem maximalen Fur Materialien mit einem maximalen Durchmesser von 85 mm.

Durchmesser von 60 mm.
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5 Maschinenwartung und Instandhaltung

1. Nach langerem Gebrauch kann sich auf der Feldlinse Schmutz ansammeln. Es wird empfohlen, sie vorsichtig mit einem staubfrei-

en Tuch oder staubfreiem Papier mit Alkohol zu reinigen.

2. Achten Sie beim Verwenden oder Aufstellen der Maschine darauf, dass keine Fremdkérper in die oberen Liftungsschlitze fallen

und den Betrieb der Maschine beeintrachtigen.
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6 Garantiebedingungen

+ Soweit gesetzlich zuldssig, ist diese Garantie exklusiv und ersetzt alle anderen ausdricklichen, stillschweigenden oder gesetzlichen
Garantien (einschlieBlich jeglicher Garantie flr einen bestimmten Zweck, wie durch Vorschriften oder andere Umstande vorgeschrie-
ben), einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf jegliche Haftung, die fiir Waren fur einen bestimmten Zweck gilt. Dariber hinaus ist
Sculpfun nicht verantwortlich fur zufallige, spezielle, indirekte oder Folgeschaden (die durch Verwendung, Missbrauch, Nichtverwend-
ung oder Produktmangel verursacht werden kénnen).

+ Verbraucher sind verpflichtet, alle wichtigen Daten im Voraus zu sichern, wenn sie Garantieleistungen beantragen. Wahrend der
Wartung kénnen Daten verloren gehen, wenn Teile ausgetauscht oder Produktsoftwareversionen aktualisiert werden, und Sculpfun
stellt keine Datensicherungen bereit oder stellt Daten und eingestellte Werte wieder her.

+ Die Garantie fUr die gesamte Maschine und Schltisselkomponenten betrégt ein Jahr und die Garantie fur Funktionskomponenten
drei Monate. Das Produkt genieBt Garantieservice ab dem Datum des Erhalts.

+ Fur jedes Produkt, das ersetzt oder repariert wurde, gewahrt Sculpfun die verbleibende Garantiezeit des Originalprodukts oder eine
30-tagige Garantiezeit nach dem Ersatz.

+ Wenn Verbraucher bei Sculpfun Garantieleistungen fir Produkte beantragen, die auBerhalb des chinesischen Festlands verkauft
wurden, kénnen Teile, die in anderen Landern und Regionen verkauft wurden, aufgrund von Gesetzen und Vorschriften, Sicherheits-
bestimmungen, Zollen, Reparaturtechnologie, Teilebestand und anderen Griinden nicht an Sculpfun zurtickgeschickt werden, um
Garantieleistungen in Anspruch zu nehmen. Daher kann Sculpfun nur eingeschrénkte Garantieleistungen anbieten. Verbraucher
auBerhalb des chinesischen Festlands, unabhangig davon, ob sie unter die Garantie fallen oder nicht, missen Garantieleistungen tber
den vom Herkunftsland autorisierten Weg in Anspruch nehmen und missen mit Inspektions- und manuellen Bearbeitungsgebihren
rechnen. Wenn das Land dem Empfanger zusatzliche Zdlle auferlegt, sind diese vom Verbraucher zu tragen. Verbraucher, die Garantie-
leistungen direkt bei Sculpfun beantragen, kdnnen ahnliche MalBnahmen ergreifen.
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+ Handler kdnnen Sculpfun-Produkte an Verbraucher auBerhalb des chinesischen Festlands verkaufen. Wenn ein Mehrwertdienst
angeboten wird, der sich von dieser Garantie unterscheidet, gilt dieser Service nur fir die vom Handler verkauften Regionen und steht
in keinem Zusammenhang mit diesem Garantieservice.

+ Die Verarbeitungsqualitat hangt stark von der Benutzerbedienung, den Verarbeitungsmaterialien und der Verarbeitungsumgebung
ab.

p
Hinweis: Es ist verboten, das Gerat ohne Genehmigung zu zerlegen. Wenn
Sie die Maschine ohne Anleitung durch SCULPFUN-Mitarbeiter zerlegen,
verlieren Sie den Garantieservice und miissen alle mit der Demontage der
Maschine verbundenen Risiken selbst tragen.

.
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7 Kundendienst/Haftungsausschliisse

_ Wenn Sie Fragen zu lhrem G9 haben, kontaktieren Sie uns bitte und wir werden lhnen so schnell wie
Service nach

dem Verkauf moglich antworten.
E-Mail: support@sculpfun.com

Haftungsausschliisse

+ Bei diesem Produkt handelt es sich um ein Lasermarkierungsgerat. Bitte scannen Sie den QR-Code auf der Abdeckung, um auf das
vollstandige Benutzerhandbuch sowie die neuesten Anweisungen und Warnungen zuzugreifen. Alle Informationen in diesem Doku-
ment wurden sorgféltig gepruft. Wenn Sie Formatierungsfehler oder inhaltliche Missverstandnisse feststellen, kontaktieren Sie uns

bitte. Technische Verbesserungen des Produkts (sofern vorhanden) werden ohne vorherige Ankiindigung in das neue Handbuch
aufgenommen.

+ Wenn Sie auf ein Problem oder eine Fehlfunktion des Produkts stoBBen, geben Sie bitte die Originalmarkierungsdatei, die Konfigu-
rationsparameter der verwendeten Markierungssoftware, die Betriebssysteminformationen, das Markierungsvorgangsvideo und die
Betriebsschritte an, wenn Sie den Kundendienst konsultieren. Ohne diese Informationen kann SCULPFUN Ihnen moglicherweise keine
zeitnahen Methoden zur Fehlerbehebung und keinen Kundendienst anbieten.

+ SCULPFUN haftet nicht fur Verluste, die dadurch entstehen, dass der Benutzer dieses Produkt nicht gemaf den Bestimmungen
dieses Handbuchs verwendet. Benutzern ist es untersagt, die Maschine ohne Anleitung unseres technischen Personals selbst zu
zerlegen. Alle Verluste, die aus einem solchen Verhalten resultieren, gehen zu Lasten des Benutzers.

+ SCULPFUN behalt sich das Recht vor, diese Dokumente unter Einhaltung der gesetzlichen Bestimmungen auszulegen. SCULPFUN
behalt sich auBerdem das Recht vor, diese Bedingungen ohne vorherige Ankiindigung zu aktualisieren, zu &ndern oder zu beenden.
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Information de sécurité

1. Avant d'utiliser SCULPFUN G9, veuillez vérifier si l'interrupteur d'arrét d'urgence de l'appareil n'est pas activé, si la clé est insérée
et si le réflecteur laser est propre.

2. G9 est conforme aux lasers de classe 1. Avant de commencer la gravure au laser, assurez-vous que le couvercle de protection est
normal et non cassé. En cas de situations anormales telles qu'une casse, veuillez cesser de I'utiliser.

3. Dans des circonstances normales, le fonctionnement du laser se fait a l'intérieur du boitier ou du couvercle de protection. Avant
d'utiliser Sculpfun G9 pour traiter

des objets, il est nécessaire d'utiliser le couvercle de protection pour couvrir la piéce. Si le couvercle de protection ne peut pas
couvrir complétement la piéce, la machine a graver ne fonctionnera pas. Et vous devrez porter des lunettes de protection et
désactiver l'interrupteur de sécurité dans le logiciel avant de graver.

4. Apres avoir démarré la gravure au laser, ne déplacez pas l'appareil pour éviter que l'autoprotection ne provoque l'arrét de
l'appareil, et méme n'affecte I'effet final du travail de gravure en retirant l'objet a graver. Pour déplacer l'appareil ou l'objet a graver,
veuillez effectuer l'opération avant ou aprés la gravure. Pendant le fonctionnement du laser, ne déplacez pas l'appareil ni les objets.
5. Les mineurs doivent étre sous la surveillance et l'assistance d'un adulte pour utiliser ce produit.

6. Lorsque le G9 découpe/grave des matériaux inflammables a faible vitesse et a haute puissance, des flammes peuvent se
produire. Si des flammes sont détectées, veuillez arréter le traitement en temps opportun.

7. Lorsque l'appareil est sous tension, ne démontez aucune piéce du corps de la machine pour éviter de toucher accidentellement

l'alimentation électrique. Ne touchez pas les zones liées a |'¢électronique avec vos mains ou d'autres outils.
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8. Si vous rencontrez les situations suivantes, veuillez cesser d'utiliser le produit et couper immédiatement l'alimentation.

- Lutilisateur a détecté une odeur de brilé émanant de la machine.

- Lutilisateur a observé une flamme nue générée par le matériau de gravure.

- Lutilisateur a remarqué que les composants internes de ce produit ont été endommagés.

+ Ce produit a cessé de fonctionner de maniere inattendue.

+ Ce produit émet des bruits ou des lumiéres anormaux qui ne sont jamais apparus auparavant.

9. Attention : l'utilisation de commandes ou de réglages ou I'exécution de procédures autres que celles spécifiées ici peuvent
entrainer une exposition a des radiations dangereuses.

10. Etiquette d'avertissement et d'indication

- Létiquette d'avertissement et d'indication du G9 est placée dans des zones olU un danger potentiel peut survenir avant ou pendant
le fonctionnement. Si l'étiquette est endommagée ou manquante, veuillez la remplacer immédiatement. Vous pouvez utiliser le modele

suivant pour copier et imprimer I'étiquette dont vous avez besoin.

O SCULPFUN | G9
| \J L‘U (AR ) l/ Model:Sculpfun G9  FCC ID: 2BF27-SF-G9
AL “Tfﬂ U;ﬂ'p;éi Wavelength:455¢5nm (10W) /1064x1nm (2W)
;]_ qn d1 ﬂ D’ Input power: 12V = 9A 108W
| Y e 'ﬂ (] Manufactured by: Shenzhen Sculpfun Technology Co., Ltd.
M i 1 Company address: Room 201, Building B, Jinzhicai Factory, No. 1, Guihua

Industrial Zone, Guanlan Street, Longhua District, Shenzhen City, Guangdong
China

This product Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations
pursuant to Laser Notice No. 56, dated February 21, 2023

(€ FE £ RoHS 'EC

Class 1 Laser Manufacture date 062024
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2 Liste de colisage

Ll

2 oes = o~ IR

SCULPFUNG?  Conduit d'évacuation Alimentation cable USB Clé de Fixation de matériel*2  Film de mise
des fumees R sécurité USB 4 main -
Collier de gorge, bride RA Céble adaptateur Vis @ main*2 au point™s

] e S
g TITITT' \ .

Consommables Accessoires pour Disque U*1 Manuel Regle*1 Documents associés*5  Lunettes de
outils pack protection*1
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3 Comprendre le G9

La machine ne doit étre utilisée que par l'avant. Veillez a ne pas la renverser, ce qui pourrait provoquer une fuite du laser.

ructure de l'apparence du produit

Gt
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Interface
d'alimentation

Housse de
protection laser

—

ULPFUN
gsc Bouton de gravure répétée

:l— Bouton d'ascenseur

Laser a focalisation assistée

:

Antenne

Longueur
du champ

Indicateur de statut

Grille
Ventilateur d'extraction ~ d'aération
de fumée

Arrét d'urgence

Positionneur Interrupteur

Plaque de gravure Interface de
ligne de

données

Interface de clé
de sécurité USB

Accessoire
Interface
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Description du voyant lumineux

Voyant lumineux
identification

Toujours allumé

Trois états de couleur du voyant lumineux

Couleur de l'indicateur

Statut du périphérique

La machine est en veille

Vert uni ou en mise au point
Blancuni ¢ Traitement a la lumiére rouge
Bleuuni  com— Traitement Blu-ray
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Spécifications des paramétres du produit

Paramétres détaillés du G9

lumiére rouge

Lumiére bleue semi-conductrice

Puissance laser

2W

T0W

Longueur d'onde

1064nm

455nm

Saisir 12VDC 9A 108W
Format de gravure 105*105mm
Vitesse de marquage <5000mm/s
Précision ponctuelle 0.01Tmm

Systéme de support

Android /i0OS / Windows / macOS / compatible with lightburn

Certification CE /ROHS/FCC/ FDA
Méthode de connexion WIFI / USB
Température de fonctionnement 10-30°C

Systéme de refroidissement

Semi-conducteur + refroidissement par air

Méthode de prévisualisation

Apercu du cadre + apergu du contour

Formats de fichiers pris en charge SVG / DXF/ JPG/ PNG / BMP
Taille du produit 230*195*321mm
Poids du produit 7.2KG
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4 Guide d'utilisation

1] Préparation a l'avance

Lors du raccordement de la machine a

l'alimentation électrique, il est recommandé
@ de la brancher sur une prise dotée d'une
alimentation a découpage indépendante.

« Connectez l'interface d'alimentation de la machine.
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+ Branchez le cable de données et branchez I'autre + Assurez-vous que l'interrupteur d'arrét d'urgence

extrémité de l'interface sur I'ordinateur. n'est pas activé.

Remarque : n'insérez pas de
disque U dans l'interface de la clé
de sécurité USB, car cela pourrait
endommager le disque U.

- Vérifiez si I'interface de cryptage USB est branchée.

84



« Ouvrez le couvercle du laser en PVC, retirez le A - Ouvrir le couvercle, mettre les matériaux, faire la mise

. T au point, etc.
couvercle de la lentille de champ a l'intérieur de la point,

téte laser et allumez l'interrupteur en forme de

> gt . Le capot de protection laser utilise une conception
bateau a l'arriére de la machine.

magnétique et peut coulisser jusqu'a 110 mm. Le fait de
le faire glisser plus loin peut entrainer la chute du capot.
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P Utilisation du logiciel PC/de I'application mobile

Logiciel PC

Aprés avoir connecté le G9 au logiciel, vous pouvez commencer a créer du contenu de travail. Pour un tutoriel détaillé
sur l'utilisation du logiciel pour faire fonctionner le G9 pour le traitement des matériaux, veuillez scanner le code QR
pour en savoir plus.

: = Pour utiliser les accessoires G9

5 = E E et configurer les paramétres,

: / =

7 1 ouvrez les informations de

ol = 5 gt I'appareil, saisissez le mot de
* E A - A passe “ sculpfun001 ”, puis
Interface logi o configurez les paramétres des

e QR code accessoires correspondants.
R E—

Attention : I'utilisation de commandes, de réglages ou de procédures non spécifiés dans
ce manuel peut entrainer une exposition a des rayonnements dangereux.
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Guide d'utilisation du G9 avec un PC -win comme exemple

#7 Windows Driver Installer for USB-Serial Devices = X

ew- X% © B @ @&

Cypress USB-Serial Driver Installer

= Setup will guide you through the installation of Cypress

:_ﬁ USB-Serial Driver.
Itis recommended that you dose al other applications -
T T Ty =

CypressDriverinst ant system Vg your -
aller computer. —_- -
Click Next to continue.
\ CypressDriverinst
review
aller

Next > Cancel

Vak

1. Le systéme Windows doit installer le pilote, ouvrez le disque U joint et recherchez “CypressDriverInstallerexe ”,

double-cliquez pour exécuter le fichier et terminez l'installation du pilote.
2. Ouvrez le disque U et recherchez le logiciel informatique SGD Laser, puis terminez l'installation.



3. Allumez le G9 et connectez le cdble de données & l'ordinateur.

,E, SGD Laser

= S)
T Undo

() FrontPage +

& scuLRFUN

Redo

New

Open

=
1o

oo -
068
= o8

1
3 @ th
Contour,  Array Group UnGroup

Recent Files

4. Ouvrez le logiciel SGD LASER et cliquez sur « Nouveau » pour créer une nouvelle toile.
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Présentation de l'interface principale

) - X
Etat de la connexion

L /5 Device Not Connected

|, SGD Laser
? i [m;) = A ]| Size(mm] Rotate Pasition(mm = A
Il Group  UnGroup Align Fiip ferge 4846 | & H| 7398 c 0 x| 2458 | v 72 : de la machine
v

|50, | | | }:: | | | R o, | | | so0 | | Ba‘rre déditiQn

Select

@ 4 Object List

Hand G 1 28)jpg red light @ &
& 10.ng red light ® of

b @ 1¢8)ipg redlight @
Text

Barre d'affichage

s
g des calques
Eal
Image
LN
Code ]
Gallery | ©
| B |
Vector
| q Barre de paramétres
Barre d'outils 0 marun;ge
g Marking Settings Restore
Marking Mode | Flat Engraving ~
| Material Default v
Select Run Contour
=1 183% + : -
s Preview(FT) Foa




S, SGD Laser

L S)
< Undo

® Material

Code.

Gallery

@

Vector

1 G2ipg

1 39jpg

Location

A

v
133y

g

ntour

] & ] = A ]

Armay o Group  UnGroup Aign y  Fip & Merge o

Add

Size(mm)

w4631

o

7070

Rotate

c

0

Position(mm)
X 459 v 344

PictureAttribute

Reversal
8 Manual Mode
Contrast =0~ 0.00

Brightness =0 0.00

Accuracy | Medium Accur
Image Processing

Mode  Original picture ™

Object List

&) 1 28)jpg

Linked

red light

Marking Settings. Restore
Marking Mode | Flat Engraving ~
Material Eco-Friendly Paper v
Laser blue light @® Red light
Marking Times ‘O 1
Power(%) O 60

Dotting Time 200 us

Select Run Contour

‘ Freview®n ‘ m ‘ Foes

5. Ici, nous prenons la bibliothéque de matériaux comme exemple, sélectionnez un matériau et faites-le glisser dans la zone de dessin.
6. Ajustez la taille du matériau et les propriétés de I'image en fonction de vos besoins.

(Limage vectorielle n'a pas de barre de réglage des propriétés de l'image)

7. Définissez les paramétres de marquage, sélectionnez la lumiére rouge et bleue, ainsi que la puissance et la vitesse en fonction

des différents matériaux. (Remarque : les bitmaps ne peuvent définir que le temps de pointage, tandis que les images vectorielles peuvent

définir la vitesse)
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Marking Settings Restore
Marking Mode | Flat Engraving v

Material Eco-Friendly Paper v

Laser blue light @) Red light
Marking Times O 1
. Power(%)  me—O) 60

Dotting Time 200

S C\A

|

8. Cliquez pour faire la mise au point et ajustez la hauteur de la machine en fonction de la double lumiére de mise au

point afin que les deux points coincident.
(La gravure de matériaux de différentes hauteurs nécessite une nouvelle mise au point)



Image Processing

Mode Original picture

Marking Settings Restore

Marking Mode | Flat Engraving v
Material Eco-Friendly Paper v
Laser blue light @ Red light

Marking Times ‘O 1

Power(%) —O 60
Dotting Time 200 us
\ﬂ - (Effet d'apercu)
=N - =

9. Cliquez sur « Apergu » pour confirmer la position de gravure. Vous pouvez ajuster la position des objets a graver ou
redimensionner le motif.

10. Une fois que tout est en ordre, remettez le couvercle en place, cliquez sur « Marquer » et commencez a graver le
matériau.
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£, Device information / (2) X

Basic information

o) c E@E Accessories |

+~ Undo Recover Contour Srowsenine: / &
Document '

Untitle1.orzr

Car expansion Roller

View ' @ @

Language '

B

8

m

88 Advanced v k -
3 Shortcut key

@

O]

e

/ Jaws

Device information | ©

Safety door

@)

About é

QR code

11. Si un message indique que la porte de sécurité est ouverte et ne peut pas étre gravée, vous pouvez fermer la porte
de sécurité dans les paramétres et continuer la gravure.
12. Pour des tutoriels d'utilisation plus détaillés, veuillez scanner le code QR pour en savoir plus.

Si vous souhaitez retirer le capot et graver des matériaux de grande taille, vous pouvez fermer la porte de sécurité dans les parameétres et
continuer la gravure. (Remarque : la gravure sans utiliser le capot de la machine peut provoquer une fuite laser, veillez donc a porter des

lunettes bloquant la lumiére bleue lors de I'utilisation)
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Utilisation des applications mobiles

SGD Laser

QR code

Interface logicielle

Aprés avoir connecté le G9 au laser SGD, vous pouvez commencer a créer du contenu de travail.

Pour des informations détaillées sur |'utilisation du logiciel permettant de faire fonctionner le G9 pour le traitement
des matériaux, veuillez scanner le code QR pour en savoir plus.

Attention : I'utilisation de commandes, de réglages ou de procédures non spécifiés dans ce manuel peut
entrainer une exposition a des rayonnements dangereux.
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Utilisation des applications mobiles - Opérations de base

Current network

Sculpfun G9 003
/’;‘E Connected without @ @
internet

Security detection Advanced Parameters

System Settings

Available networks

Dev

Internet may not be available

If you want to connect to this network

without internet access, you can connect
only this time or you can set your phone
to always connect to it even if internet
isn't available.

Connect only this time /

Always connect

Disconnect

Android

A Yianmi RAFF &G

1. Téléchargez l'application « SGD Laser » : scannez le code QR et allumez le G9.
2. Connectez-vous au Wi-Fi du G9 :
- Activez le Wi-Fi sur votre téléphone.
- Connectez-vous a « Sculpfun-G9 XXXX » a l'aide du mot de passe : 12345678.
- Maintenez la connexion : sélectionnez « Toujours se connecter ».
3. Dans l'application : accédez a l'interface principale et sélectionnez la connexion de I'appareil dans les paramétres.
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#1000 @)

R0t = O =) R0t = O =)
G scuLPFUN =

Process settings
Process material Eco-friendlyf &
Source blue light @ red light
Processing times
° @ power(%)
Start creating My Projects :
\ Dotting time(us)
(=] e e @
Camera Album
style Contrast brightness v

4. Créez un nouveau fichier et sélectionnez un matériau. Pour cet exemple, nous utiliserons la bibliothéque de matériaux.

5. Ajustez la taille du matériau et les propriétés de l'image. Modifiez la taille du matériau et les propriétés de I'image selon vos besoins.
6. Définissez les paramétres de marquage :

- Choisissez les paramétres de marquage, tels que la lumiére rouge et bleue, la puissance et la vitesse, en fonction du matériau.
- Cliquez sur « Suivant » apres avoir terminé les réglages.

(Remarque : les fichiers bitmap ne peuvent avoir que le temps de pointillage ajusté, tandis que les fichiers vectoriels vous permettent
de définir a la fois la vitesse et d'autres paramétres)
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1M110P@Q -« 1M10P @ «

e Mode settings e Focus

. x Focusing ...
File Name: untitled41

7. Faites la mise au point du laser :

- Cliquez sur le bouton de mise au point.

- Réglez la hauteur de la machine jusqu'a ce que les deux points de mise au point se chevauchent.

(Remarque : pour graver des matériaux de hauteurs différentes, vous devrez refaire la mise au point de la machine.)
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1T10P@E » 110D @8Q -

e Mode settings e Preview

L 3
-

In Preview ...
Preview the marking position and size of the pattern

File Name: untitled41

(Effet d'apergu)

8. Cliquez sur « Apergu » pour confirmer la position de gravure :
- La machine affichera la zone de gravure sur l'objet.
- Ajustez la position de l'objet a graver ou redimensionnez le motif de gravure si nécessaire.
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111100 @Q -«

e Mode settings

File Name: untitled41

Focus Process

111150 @@ «

e Processing status

--
Processing ...

Please do not move your device! Do not add without
anyone on duty!

Do not lock the screen or place the application in the

background, otherwise it may cause the device to
disconnect and cause processing abnormalities!

Cancel Pause

9. Une fois que tout est configuré, fermez le couvercle, cliquez sur “Traitement ” et commencez le processus de gravure.
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Beginner's guide

User Agreement

language selection

Device Information

Advanced Parameters

210t = 0 -

e System Settings

Processing mode:

( flat mode @j

Roller mode

Jaw mode

10. Porte de sécurité et couvercle laser :
- Si la porte de sécurité est ouverte et que le couvercle laser n'est pas installé, la gravure ne peut pas étre effectuée.
- Pour graver sans le couvercle, désactivez le parameétre de porte de sécurité dans les paramétres systéme

de l'application.

Gravure de matériaux de grande taille sans le couvercle :
Si vous devez retirer le couvercle pour graver des matéri-
aux plus grands, vous pouvez désactiver la porte de

sécurité dans les parameétres et continuer la gravure.

(Remarque : la gravure sans le couvercle peut provoquer
une fuite laser. Portez toujours des lunettes anti-lumiére

bleue lors de I'utilisation.)

QR code

11. Tutoriels détaillés : pour des tutoriels d'utilisation plus détaillés, veuillez scanner le code QR pour en savoir plus.
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K Matériaux de gravure de différentes tailles

« Traitement de matériaux de petite taille + Traitement de matériaux de grande taille
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A Réglage de la mise au point

102

- Réglage de la mise au point

Chaque fois que vous passez a un
matériau d'épaisseur différente, une nou-
velle mise au point est nécessaire.
Activez le bouton de mise au point dans
le logiciel ou l'application PC.

Ajustez la distance focale de haut en bas
jusgu'a ce que les points lumineux rouges
et bleus coincident.

Une fois que les points lumineux se che-
vauchent, la mise au point est terminée
et vous pouvez commencer a graver.



H Positionnement rapide avec pinces a matériaux

- Utilisez des pinces a matériaux pour positionner rapidement les matériaux,

vous aidant ainsi a placer les matériaux au méme endroit a chaque fois.
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P Bouton d'urgence

= =

gchLPFUN

- Procédure d'urgence :

- Si un défaut ou un danger survient pendant le traitement, appuyez sur le bouton d'urgence pour couper l'alimentation de la
machine.

- Faites tourner le bouton d'urgence pour le réinitialiser.
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Flcic usB

* La clé USB sera verrovuillée aprés avoir été débranchée, empéchant les enfants ou d'autres personnes de I'utiliser, et elle doit
étre branchée pour fonctionner normalement.
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ﬂTuyau d'évacuation des fumées - accessoires en option

« Dévissez les vis de la plaque de fixation, connectez le tuyau d'échappement a la plaque, alignez-le avec l'orifice

d'échappement de la machine, et fixez-le avec des vis.
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EA A utiliser avec RA PRO MAX (acheté séparément)

<60mm

« Utilisation du mandrin : « Utilisation de l'axe de roulement :

Pour un guide plus détaillé
sur l'utilisation du G9 avec
des mandrins rotatifs,
veuillez scanner le code QR
ci-dessous.

<85mm

Pour les matériaux d'un Pour les matériaux d'un diamétre maximum de 85 mm.

diamétre maximum de 60 mm.
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5 Maintenance et entretien de la machine

1. Aprés une utilisation prolongée, la lentille de champ peut accumuler de la saleté. Il est recommandé de la nettoyer délicatement a
l'aide d'un chiffon ou d'un papier anti-poussiére imbibé d'alcool.
2. Lorsque vous utilisez ou placez la machine, veillez a éviter que des objets étrangers ne tombent dans les évents supérieurs et

n'affectent le fonctionnement de la machine.

m———

FEGULPFUN
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6 Conditions de garantie

- Dans la mesure permise par la loi, cette garantie est exclusive et remplace toutes les autres garanties expresses, implicites ou
légales (y compris toute garantie a des fins spécifiques, comme prescrit par la réglementation ou toute autre circonstance), y compris,
mais sans sy limiter, toute responsabilité applicable aux biens a des fins spécifiques. De plus, Sculpfun n'est pas responsable des
dommages accidentels, spéciaux, indirects ou consécutifs (qui peuvent étre causés par I'utilisation, la mauvaise utilisation, la non-utili-
sation ou les défauts du produit).

- Les consommateurs sont tenus de sauvegarder toutes les données importantes a l'avance lorsqu'ils demandent des services de
garantie. Pendant la maintenance, si des piéces sont remplacées ou si les versions du logiciel du produit sont mises a jour, des
données peuvent étre perdues et Sculpfun ne fournira pas de sauvegardes de données ni ne restaurera les données et les valeurs
définies.

- La garantie pour l'ensemble de la machine et les composants clés est d'un an, et la garantie pour les composants fonctionnels est
de trois mois. Le produit bénéficie du service de garantie a compter de la date de réception.

- Pour tout produit remplacé ou réparé, Sculpfun fournira la période de garantie restante du produit d'origine ou une période de
garantie de 30 jours apres le remplacement.

+ Lorsque les consommateurs demandent un service de garantie a Sculpfun pour des produits vendus en dehors de la Chine
continentale, en raison des lois et réglementations, des régles de sécurité, des tarifs, de la technologie de réparation, de l'inventaire

des piéces et d'autres raisons, les pieces vendues dans d'autres pays et régions ne peuvent pas étre retournées a Sculpfun pour un
service de garantie. Par conséquent, Sculpfun ne peut fournir qu'un service de garantie limité. Les consommateurs en dehors de la

Chine continentale, que ce soit dans le cadre de la garantie ou non, doivent rechercher des services de garantie par le biais de la voie
autorisée par le pays d'origine et devront payer des frais d'inspection et de traitement manuel. Si le pays impose des tarifs supplémen-
taires au destinataire, le consommateur en est responsable. Les consommateurs qui demandent directement des services de garantie

a Sculpfun peuvent également prendre des mesures similaires.

109



+ Les distributeurs peuvent vendre des produits Sculpfun a des consommateurs situés hors de Chine continentale. Si un service a
valeur ajoutée différent de cette garantie est fourni, ce service n'est valable que pour les régions vendues par le distributeur et nest
pas lié a ce service de garantie.

+ La qualité de traitement est étroitement liée au fonctionnement de ['utilisateur, aux matériaux de traitement et a I'environnement de
traitement.

Remarque : Il est interdit de démonter I'appareil sans autorisation. Si vous
démontez la machine sans I'aide du personnel officiel de SCULPFUN, vous
perdrez le service de garantie et vous devrez assumer tous les risques liés
au démontage de la machine.
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7 Service aprés-vente/Avis de non-responsabilité

: \ Sivous avez des questions sur votre G9, veuillez nous contacter et nous vous répondrons dans les plus
Service apres-vente

brefs délais.

E-mail : support@sculpfun.com

Avis de non-responsabilité

+ Ce produit est un appareil de marquage laser. Veuillez scanner le code QR sur la couverture pour accéder au manuel d'utilisation
complet, ainsi qu'aux dernieres instructions et avertissements. Toutes les informations contenues dans ce document ont été soigneu-
sement examinées. Si vous trouvez des erreurs de formatage ou des incompréhensions de contenu, veuillez nous contacter. Les
améliorations techniques du produit (le cas échéant) seront incluses dans le nouveau manuel sans préavis.

+ Si vous rencontrez un probléme ou un dysfonctionnement avec le produit, veuillez fournir le fichier de marquage d'origine, les
paramétres de configuration du logiciel de marquage utilisé, les informations sur le systéme d'exploitation, la vidéo du processus de
marquage et les étapes de fonctionnement lors de la consultation du service client. Sans ces informations, SCULPFUN pourrait ne pas
étre en mesure de vous fournir des méthodes de dépannage et un service apres-vente en temps opportun.

+ SCULPFUN ne sera pas responsable des pertes causées par le non-respect par I'utilisateur des dispositions de ce manuel. Il est
interdit aux utilisateurs de démonter la machine par eux-mémes sans l'aide de notre personnel technique. Toute perte résultant d'un
tel comportement sera a la charge de I'utilisateur.

+ SCULPFUN se réserve le droit d'interpréter ces documents, sous réserve du respect de la loi. SCULPFUN se réserve également le
droit de mettre a jour, de modifier ou de résilier ces conditions sans préavis.
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Informazioni sulla sicurezza

1. Prima di utilizzare SCULPFUN G9, verificare che l'interruttore di arresto di emergenza del dispositivo non sia acceso, che la chiave
sia inserita e che il riflettore laser sia pulito.

2. G9 é conforme al laser di Classe 1. Prima di iniziare l'incisione laser, assicurarsi che la copertura protettiva sia normale e non rotta.
In caso di situazioni anomale come rotture, interrompere I'utilizzo.

3. In circostanze normali, il laser funziona all'interno dell'involucro o della copertura protettiva. Prima di utilizzare Sculpfun G9 per
elaborare

oggetti, € necessario utilizzare la copertura protettiva per coprire il pezzo in lavorazione. Se la copertura protettiva non riesce a
coprire completamente il pezzo in lavorazione, la macchina per incisione non funzionera. Sara necessario indossare occhiali protet-
tivi e disattivare l'interruttore di sicurezza nel software prima dell'incisione.

4. Dopo aver avviato l'incisione laser, non spostare il dispositivo per evitare che l'autoprotezione ne provochi l'arresto del funziona-
mento e persino

influenzi l'effetto finale del lavoro di incisione rimuovendo l'oggetto da incidere. Per spostare il dispositivo o 'oggetto da incidere,
eseguire l'operazione prima o dopo l'incisione. Durante il funzionamento del laser, non spostare il dispositivo o gli oggetti.

5. I minori devono essere sotto la supervisione e |'assistenza di un adulto per utilizzare questo prodotto.

6. Quando il G9 taglia/incide materiali inflammabili a bassa velocita e alta potenza, potrebbero verificarsi fiamme. Se vengono
rilevate fiamme, interrompere tempestivamente l'elaborazione.

7. Quando il dispositivo € acceso, non smontare alcuna parte del corpo macchina per evitare di toccare accidentalmente I'alimenta-

tore. Non toccare le aree elettroniche con le mani o altri utensili.
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8. Se si verificano le seguenti situazioni, interrompere immediatamente |'uso del prodotto e spegnerlo.

+ Lutente ha rilevato un odore di bruciato proveniente dalla macchina.

- Lutente ha osservato una fiamma libera generata dal materiale di incisione.

- Lutente ha notato che i componenti interni di questo prodotto sono stati danneggiati.

+ Questo prodotto ha smesso di funzionare inaspettatamente.

+ Questo prodotto presenta rumori o luci anomali che non si sono mai verificati prima.

9. Attenzione: I'uso di controlli o regolazioni o I'esecuzione di procedure diverse da quelle specificate nel presente documento pud
causare un'esposizione a radiazioni pericolose.

10. Etichetta di avvertenza e indicazione

- Letichetta di avvertenza e indicazione di G9 € posizionata in aree in cui potrebbe verificarsi un potenziale pericolo prima o durante
il funzionamento. Se l'etichetta & danneggiata o mancante, sostituirla immediatamente. E possibile utilizzare il seguente modello per

copiare e stampare l'etichetta necessaria.

O SCULPFUN | G9
| \J L‘U (AR ) l/ Model:Sculpfun G9  FCC ID: 2BF27-SF-G9
AL “Tfﬂ U;ﬂ'p;éi Wavelength:455¢5nm (10W) /1064x1nm (2W)
;]_ qn d1 ﬂ D’ Input power: 12V = 9A 108W
| Y e 'ﬂ (] Manufactured by: Shenzhen Sculpfun Technology Co., Ltd.
M i 1 Company address: Room 201, Building B, Jinzhicai Factory, No. 1, Guihua

Industrial Zone, Guanlan Street, Longhua District, Shenzhen City, Guangdong
China

This product Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations
pursuant to Laser Notice No. 56, dated February 21, 2023

(€ FE £ RoHS 'EC

Class 1 Laser Manufacture date 062024
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2 Elenco di imballaggio

= es o o~ IR

SCULPFUN G?  Condotto di scarico fumi  Alimentazione Cavo USB Chiave di Fissaggio del materiale*2  Pellicola di

Cerchio di gola, flangia elettrica RA Cavo adattatore  Sicurezza USB Vite a mano*2 messa a fuoco*5

A -

Materiali Pacchetto Disco U*1 Manuale Righello*1 Documento Occhiali*1
di consumo di accessori per utensili correlato*5
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Introduzione a G9

La macchina deve essere azionata solo dalla parte anteriore. Fare attenzione a non ribaltarla, perché potrebbe
causare perdite di laser.

Struttura dell'aspetto del prodotto

s High S99,

GO i
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Interfaccia
di alimentazione

Copertura
protettiva laser

—

ULPFUN
gsc Pulsante di incisione ripetuto

‘:I— Pulsante di sollevamento

Antenna . ]
Lente lF Laser a focalizzazione assistita
di campo B
Indicatore di stato
Condotto
Ventilatore di dell'aria
Arresto di scarico fumi
emergenza )
Posizior?atore Interruttore di
Piastra per alimentazione Interfaccia
incisione linea dati

Interfaccia chiave
di sicurezza USB Interfaccia

accessoria
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Descrizione della spia luminosa

Identificazione
della spia luminosa

Sempre acceso

Tre stati di colore della spia luminosa

Colore indicatore

Verde pieno  comm—

Device status

La macchina & in standby
o in fase di messa a fuoco

Bianco pieno —————

Elaborazione con luce rossa

Blu solido aaEE—

Elaborazione Blu-ray
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Specifiche dei parametri del prodotto

Parametri dettagliati G9

luce rossa Semiconduttore luce blu
Potenza laser 2W 10W
Lunghezza d'onda 1064nm 455nm

12VDC %A 108W

Ingresso
Formato di incisione 105*105mm
Velocita di marcatura <5000mm/s
0.01Tmm

Precisione del punto

Sistema di supporto

Android /iOS / Windows / macOS / compatibile con lightburn

Certificazione CE/ROHS /FCC/FDA
Metodo di connessione WIFI / USB
10-30°C

Temperatura di lavoro

Sistema di raffreddamento

Semiconduttore + raffreddamento ad aria

Metodo di anteprima

Anteprima cornice+anteprima contorno

Formati di file supportati SVG / DXF/ JPG / PNG / BMP
Taglia del prodotto 230*195*321mm
7.2KG

Peso del prodotto
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4 Guida utente

1] Preparazione anticipata

- Collegare l'interfaccia di alimentazione della macchina.

Quando si collega la macchina all'alimen-
tazione elettrica, si consiglia di collegarla
a una presa con un alimentatore switching
indipendente.
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- Collegare il cavo dati e collegare l'altra estremita + Assicurarsi che l'interruttore di arresto di emergenza

dell'interfaccia al computer. non sia acceso.

Nota: non inserire un disco U
nell'interfaccia della chiave di
sicurezza USB, poiché potrebbe
danneggiarsi.

« Controllare se l'interfaccia di crittografia USB ¢ collegata.
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« Aprire il coperchio in PVC del laser, rimuovere il @ - Aprire il coperchio, inserire i materiali, concentrarsi, ecc.
coperchio della lente di campo all'interno della

testina laser e accendere l'interruttore a forma di La copertura protettiva laser utilizza un design

barca sul retro della macchina. magnetico e puo scorrere fino a 110 mm. Se la si fa

scorrere ulteriormente, la copertura potrebbe cadere.
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P Utilizzo di software per PC/app mobile

Software per PC

Dopo aver collegato il G9 al software, puoi iniziare a creare contenuti di lavoro. Per un tutorial dettagliato su come
utilizzare il software per azionare il G9 per I'elaborazione dei materiali, scansiona il codice QR per saperne di pil.

-
- ’ C, Per utilizzare gli accessori G9 e

configurare i parametri, aprire

le informazioni sul dispositivo,
immettere la password
"sculpfun001", quindi

impostare i parametri

k\_
:

. Interfaccia soﬁ-"“ —

dell'accessorio corrispondente.

QR Code

Attenzione: I'uso di controlli, regolazioni o procedure non specificati nel presente manuale
pud comportare l'esposizione a radiazioni pericolose.
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Guida all'uso di G con un PC -win come esempio

- X

#7 Windows Driver Installer for USB-Serial Devices

ew- X% © B @ @&

Cypress USB-Serial Driver Installer

= Setup will guide you through the installation of Cypress

:_ﬁ USB-Serial Driver.
Itis recommended that you dose al other applications -
T T Ty =

CypressDriverinst ant system Vg your -
aller computer. —_- -
Click Next to continue.
\ CypressDriverinst
review
aller

Vak

1. Il sistema Windows deve installare il driver, aprire il disco U allegato e trovare "CypressDriverInstaller.exe",

fare doppio clic per eseguire il file e completare l'installazione del driver.
2. Aprire il disco U e trovare il software per computer SGD Laser e completare l'installazione.
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3. Accendere il G9 e collegare il cavo dati al computer.

2, SGD Laser

1l 5 e
T Undo

() FrontPage +

Q SCULBFUN

New

N

Redo

=
1o

oo -
068
= o8

1
3 @ th
Contour,  Array Group UnGroup

Recent Files

4. Aprire il software SGD LASER e fare clic su "Nuovo" per creare una nuova tela.
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Panoramica dell'introduzione all'interfaccia principale

LS, sGD Laser - X
=n @ o B N & = Stato di connessione
m . Group  UnGroup Align Flip lerge 4846 | i@ H| 7398 = 0 x| -2458 | v 72 Setting de"a maCChlna
N \ - j .« [ Barra di-modifica- | @  seenocme
e bject List
® (- o
Hand G 1 28)jpg red light @ &
) 10.0ng red light ® of
aT & 1 481jpg red light ® of
Text
s
Paint 4 c:—
Eal . . .
) Barra di visualizzazione
- dei livelli
i
Code ]
Gallery | ©
| B |
Vector
Barra Barra delle impostazioni
5 : di marcatura
degli strumenti
8 Marking Settings Restore
Marking Mode | Flat Engraving ~
N Material Default v
Select Run Contour
=1 183% + -
2 Preview(FT) Foc
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S, SGD Laser

= o X
1 5 E o] (=} = A & Size(mm) Rotate Position(mm) Fil
mE Undo Array o Group  UnGroup Mign v Fip & Merge W 4631 | @@ H| 7070 @ 0 X 459 v 344 =) Setting
Q} Material PictureAttribute
[lse0o, , ., 0, ., o ., Pso, o, oo, «@ Device = Linked
Select i
H Reversal
1) 8 Manual Mode Object List
(| e Contrast =—=O-— 0.00 ed light
1 (jpg
J U U Brightness == 000
a oY 7 o O
+ &0 )
bR 0 S
P 5 g Accuracy  Medium Accur
EA )
o %l
. o
’e ¢
Paint 1 @24)jpg 1(25)ipg
Mode  Original picture ™
) SN 7 =4}
Image 3@“@
&y =
jumlj A %ké
1(26)jpg 1@Nirg
Code o o
‘*L S L e 0
Gallery ol t A
©n
L 2 e U\* Marking Settings Restore
B 1 @8ipg 1@9ipg
Vector ( Marking Mode | Flat Engraving v
Y )
& Es ) Material Eco-Friendly Paper v
¥ Laser blue light @ Red light
130)jpg 1(3Nirg
. Marking Times ‘O 1
S
I - . . Power(%) O 0
'
P Dotting Time | 200 us

.
1(32)ipg 1(33)jpg

/;; % Select Run Contour

: ‘ Preview(F1) ‘ Mark(F2) ‘ Focus
1 G4y i | . J

5. Qui prendiamo come esempio la libreria dei materiali, selezioniamo un materiale e lo trasciniamo nella tela.

6. Regola le dimensioni del materiale e le proprieta dellimmagine in base alle tue esigenze.

(Limmagine vettoriale non ha una barra di regolazione delle proprieta dell'immagine)

7. Imposta i parametri di marcatura, seleziona la luce rossa e blu, nonché potenza e velocita in base ai diversi materiali.
(Nota: le bitmap possono impostare solo il tempo di punteggiatura, mentre le immagini vettoriali possono impostare
la velocita)

127



Marking Settings Restore

Marking Mode | Flat Engraving v
Material Eco-Friendly Paper v
Laser blue light @) Red light
Marking Times O 1
. Povier(%) —0 60
Dotting Tim: 200

S C\A

|

8. Fare clic per mettere a fuoco e regolare l'altezza della macchina in base alla luce di messa a fuoco doppia in modo
che i due punti coincidano. (Lincisione di materiali di altezze diverse richiede una nuova messa a fuoco)
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Image Processing

Mode Original picture

.
Marking Settings Restore
Marking Mode | Flat Engraving v
Material Eco-Friendly Paper v
Laser blue light @ Red light
Marking Times ‘O 1
. Power(%) —0 60

Dotting Time 200

N - [
= - e
.

(Effetto anteprima)

9. Fai clic su "Anteprima"” per confermare la posizione dell'incisione. Puoi regolare la posizione degli oggetti da incidere
o ridimensionare il modello.

10. Dopo che tutto & OK, rimetti il coperchio, fai clic su "Segna" e inizia a incidere il materiale.
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£, Device information / (2) 'Y

Basic information

o) c {a) e

+~ Undo Recover Contour Show settings / k
B Document '

Untitle1.orzr
_ Car expansion Roller
8 View ¢
© ©
@ Language v

Shortcut key
/ Jaws Safety door

oo
oo
8

Device information | ®
© ©
©
e

About é

QR Code

11. Se viene visualizzato il messaggio che lo sportello di sicurezza € aperto e non pud essere inciso, puoi chiudere lo
sportello di sicurezza nelle impostazioni e continuare l'incisione.
12. Per tutorial di utilizzo piu dettagliati, scansiona il codice QR per saperne di piu.

Se si desidera rimuovere il coperchio e incidere materiali di grandi dimensioni, & possibile chiudere lo sportello di sicurezza nelle impostazioni
e continuare l'incisione. (Nota: l'incisione senza utilizzare il coperchio della macchina pué causare perdite di laser, quindi assicurarsi di indos-

sare occhiali con filtro per la luce blu durante l'operazione)

130



Utilizzo di app mobili

SGD Laser

QR code

Software interface

Dopo aver collegato il G? a SGD Laser, puoi iniziare a creare contenuti di lavoro.
Per informazioni dettagliate su come utilizzare il software per azionare il G9 per I'elaborazione dei materiali,

scansiona il codice QR per saperne di piu.

Attenzione: I'uso di controlli, regolazioni o procedure non specificati nel presente manuale pudé comportare
l'esposizione a radiazioni pericolose.
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Utilizzo di app mobili - Operazioni di base

< WLAN ®

on Beginner's guide
User Agreement

Current network

~  Sculpfun G9 003

7  Connected without @ @

internet

Security detection

Available networks

Internet may not be available

If you want to connect to this network

without internet access, you can connect
only this time or you can set your phone
to always connect to it even if internet
isn't available.

Connect only this time

Always connect

Disconnect

Android -

Yianmi RAFF KR

1. Scarica I'app "SGD Laser": scansiona il codice QR e accendi il G9.

2. Connettiti al Wi-Fi del G9:

- Abilita il Wi-Fi sul tuo telefono.

- Connettiti a "Sculpfun-G9 XXXX" utilizzando la password: 12345678.
- Mantieni la connessione: seleziona "Connetti sempre”.

3. Nell'app: vai all'interfaccia principale e seleziona la connessione del dispositivo nelle impostazioni.
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210150 @)

210> 0 @)

210> 0 @)

G scuLPFUN =

Process settings

Process material Eco-friendly p
Source blue light @ red light
Processing times
° e power(%)
Start creating My Projects :
\ Dotting time(us)
() s o @
Camera Album =
DPI Low precisior
Original black&white sketch

4. Crea un nuovo file e seleziona un materiale. Per questo esempio, utilizzeremo la libreria dei materiali.

5. Regola le dimensioni del materiale e le proprieta dell'immagine. Modifica le dimensioni del materiale e le proprieta
dell'immagine in base alle tue esigenze.

6. Imposta i parametri di marcatura:

- Scegli i parametri di marcatura, come luce rossa e blu, potenza e velocita, in base al materiale.
- Fai clic su "Avanti" dopo aver completato le impostazioni.

(Nota: i file bitmap possono avere solo il tempo di punteggiatura regolato, mentre i file vettoriali consentono di
impostare sia la velocita che altri parametri)
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1M110P@Q -« 1M10P @ «

e Mode settings e Focus

. x Focusing ...
File Name: untitled41

7. Metti a fuoco il laser:

- Fai clic sul pulsante di messa a fuoco.

- Regola l'altezza della macchina finché i due punti di messa a fuoco non si sovrappongono.
(Nota: per incidere materiali di altezze diverse, sara necessario rimettere a fuoco la macchina.)

134



1T10P@E » 110D @8Q -

e Mode settings e Preview

L 3
-

In Preview ...
Preview the marking position and size of the pattern

File Name: untitled41

(Effetto anteprima)

8.Fare clic su "Anteprima" per confermare la posizione di incisione:
-La macchina visualizzera l'area di incisione sull'oggetto.
-Regolare la posizione dell'oggetto da incidere o ridimensionare il motivo di incisione, se necessario.
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11!"“'

111100 @Q -«

e Mode settings

File Name: untitled41

Focus Process

111150 @@ «

e Processing status

--
Processing ...

Please do not move your device! Do not add without
anyone on duty!

Do not lock the screen or place the application in the

background, otherwise it may cause the device to
disconnect and cause processing abnormalities!

Cancel Pause

9. Una volta impostato tutto, chiudere il coperchio, fare clic su "Elaborazione" e avviare il processo di incisione.
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Beginner's guide

User Agreement

language selection

Device Information

Advanced Parameters

210t = 0 -

e System Settings

Processing mode:
( flat mode @j

Roller mode

Jaw mode

10. Sportello di sicurezza e copertura laser:
-Se lo sportello di sicurezza & acceso e la copertura laser non ¢ installata, l'incisione non puo essere eseguita.

-Per incidere senza la copertura, disabilitare I'impostazione dello sportello di sicurezza nelle impostazioni di sistema dell'app.

Incisione di materiali di grandi dimensioni senza la
copertura:
Se & necessario rimuovere la copertura per incidere
materiali di grandi dimensioni, & possibile disattivare lo
sportello di sicurezza nelle impostazioni e continuare
l'incisione.

(Nota: l'incisione senza la copertura pud causare perdite
di luce laser. Indossare sempre occhiali che bloccano la
luce blu durante I'uso.)

11. Tutorial dettagliati: per tutorial di utilizzo piu dettagliati, scansionare il codice QR per saperne di piu.
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Kl Materiali per incisione di diverse dimensioni

+ Lavorazione di materiali di piccole dimensioni + Lavorazione di materiali di grandi dimensioni
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A Regolazione della messa a fuoco

139

- Regolazione della messa a fuoco

Ogni volta che si passa a un materiale di
spessore diverso, & necessario rimettere a
fuoco.

Attivare il pulsante di messa a fuoco nel
software o nell'app per PC.

Regolare la lunghezza focale verso l'alto e
verso il basso finché i punti luce rossi e
blu non coincidono.

Una volta che i punti luce si sovrappon-
gono, la messa a fuoco € completa e si
puo iniziare a incidere.



H Posizionamento rapido con morsetti per materiale

<

« Utilizza i morsetti per posizionare rapidamente i materiali, aiutandoti

a posizionarli sempre nello stesso posto.
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B il pulsante di emergenza

| |

+ Procedura di emergenza:

-Se si verifica un guasto o un pericolo durante la lavorazione, premere il pulsante di emergenza per interrompere I'alimentazione
della macchina.

-Ruotare il pulsante di emergenza per ripristinarlo.
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7] Chiavetta USB

* La chiavetta USB verra bloccata dopo essere stata scollegata, impedendo ai bambini o ad altri di utilizzarla, e deve essere
collegata per funzionare normalmente.
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F1 Tubo di scarico fumi - accessori opzionali

« Svitare le viti sulla piastra di fissaggio, collegare il tubo di scarico alla piastra, allinearlo con la porta di scarico della

macchina e fissarlo con le viti.
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B Da utilizzare con RA PRO MAX (acquistato separatamente)

Per una guida piu dettagliata
sull'uso del G9 con mandrini
rotanti, scansionare il codice
QR qui sotto.

<60mm
<85mm

« Utilizzo del mandrino: » Utilizzo dell'asse di rotolamento:
Per materiali con un diametro Per materiali con un diametro massimo di 85 mm.

massimo di 60 mm.
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5 Manutenzione e conservazione delle macchine

1. Dopo un uso prolungato, la lente di campo potrebbe accumulare sporcizia. Si consiglia di pulirla delicatamente utilizzando un

panno o una carta antipolvere con alcol.

2. Quando si utilizza o si posiziona la macchina, fare attenzione a evitare che oggetti estranei cadano nelle prese d'aria superiori e

compromettano il funzionamento della macchina.
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6 Termini di garanzia

+ Nella misura consentita dalla legge, questa garanzia € esclusiva e sostituisce tutte le altre garanzie esplicite, implicite o legali
(inclusa qualsiasi garanzia per uno scopo specifico, come prescritto dalle normative o da qualsiasi altra circostanza), inclusa ma non
limitata a qualsiasi responsabilita applicabile a beni per uno scopo specifico. Inoltre, Sculpfun non e responsabile per eventuali danni
accidentali, speciali, indiretti o consequenziali (che possono essere causati da uso, uso improprio, mancato uso o difetti del prodotto).

+ | consumatori sono tenuti a eseguire il backup di tutti i dati importanti in anticipo quando richiedono servizi di garanzia. Durante la
manutenzione, se vengono sostituite parti o aggiornate le versioni software del prodotto, i dati potrebbero andare persi e Sculpfun
non fornira backup dei dati o ripristinera i dati e i valori impostati.

- La garanzia per lintera macchina e i componenti chiave € di un anno e la garanzia per i componenti funzionali & di tre mesi. I
prodotto gode del servizio di garanzia dalla data di ricezione.

+ Per qualsiasi prodotto sostituito o riparato, Sculpfun fornira il periodo di garanzia rimanente del prodotto originale o un periodo di
garanzia di 30 giorni dopo la sostituzione.

+ Quando i consumatori richiedono il servizio di garanzia da Sculpfun per prodotti venduti al di fuori della Cina continentale, a causa
di leggi e regolamenti, norme di sicurezza, tariffe, tecnologia di riparazione, inventario dei pezzi di ricambio e altri motivi, i pezzi
venduti in altri paesi e regioni non possono essere restituiti a Sculpfun per il servizio di garanzia. Pertanto, Sculpfun puo fornire solo un
servizio di garanzia limitato. | consumatori al di fuori della Cina continentale, che siano 0 meno nell'ambito della garanzia, devono
richiedere i servizi di garanzia tramite il percorso autorizzato dal paese di origine e incorreranno in spese di ispezione e di elaborazione
manuale. Se il paese impone tariffe aggiuntive al destinatario, il consumatore ne & responsabile. | consumatori che richiedono diretta-
mente i servizi di garanzia da Sculpfun possono anche adottare misure simili.
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- | distributori possono vendere i prodotti Sculpfun ai consumatori al di fuori della Cina continentale. Se viene fornito un servizio a
valore aggiunto diverso da questa garanzia, questo servizio & valido solo per le regioni vendute dal distributore e non ¢ correlato a
questo servizio di garanzia.

+ La qualita di lavorazione & strettamente correlata al funzionamento dell'utente, ai materiali di lavorazione e all'ambiente di lavorazi-
one.

Nota: é vietato smontare il dispositivo senza autorizzazione. Se si smonta
la macchina senza la guida del personale ufficiale SCULPFUN, si perdera il
servizio di garanzia e si dovranno sostenere tutti i rischi associati allo
smontaggio della macchina.
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7 Servizio post-vendita/Esclusioni di responsabilita

Se hai domande sul tuo G9, contattaci e ti risponderemo il prima possibile.

Servizio post-vendita ,
E-mail: support@sculpfun.com

Dichiarazioni di non responsabilita

+ Questo prodotto & un dispositivo di marcatura laser. Si prega di scansionare il codice QR sulla copertina per accedere al manuale
utente completo, nonché alle istruzioni e alle avvertenze piu recenti. Tutte le informazioni contenute in questo documento sono state
attentamente esaminate. Se si riscontrano errori di formattazione o incomprensioni di contenuto, si prega di contattarci. | migliora-
menti tecnici del prodotto (se presenti) saranno inclusi nel nuovo manuale senza preawviso.

+ In caso di problemi o malfunzionamenti con il prodotto, si prega di fornire il file di marcatura originale, i parametri di configurazione
del software di marcatura utilizzato, le informazioni sul sistema operativo, il video del processo di marcatura e le fasi operative quando
si consulta il servizio clienti. Senza queste informazioni, SCULPFUN potrebbe non essere in grado di fornire metodi di risoluzione dei
problemi tempestivi e assistenza post-vendita.

+ SCULPFUN non sara responsabile per eventuali perdite causate dal mancato utilizzo di questo prodotto da parte dell'utente in
conformita con le disposizioni del presente manuale. Agli utenti € vietato smontare la macchina da soli senza la guida del nostro
personale tecnico. Eventuali perdite derivanti da tale comportamento saranno a carico dell'utente. = SCULPFUN si riserva il diritto di
interpretare questi documenti, nel rispetto della legge. SCULPFUN si riserva inoltre il diritto di aggiornare, modificare o terminare
questi termini senza preawviso.
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Informacion de seguridad

1. Antes de utilizar SCULPFUN G9, compruebe si el interruptor de parada de emergencia del dispositivo estd apagado, la llave esta
insertada y el reflector laser esta limpio por favor.

2. G9 cumple con la clase 1 de laser. Antes de comenzar a grabar con laser, asegurese de comprobar si la cubierta protectora esta
normal y no esta rota.Si esta maquina produce cualquier situacién anormal como averia,deje de utilizarlo.

3. En circunstancias normales el funcionamiento del Iaser se realiza dentro de una carcaza o cubierta protectora. Antes de utilizar
Sculpfun G9 para procesar objetos, es necesario utilizar la cubierta protectora para cubrir la pieza de trabajo. Si la cubierta de
trabajo no puede cubrir completamente la pieza de trabajo, la maquina de grabado no funcionara. En caso de que requiera utilizar
la maquina sin la cubierta protectora, debera Utilizar gafas protectoras y apagar el interruptor de seguridad en el software antes de
grabar.

4. Después de comenzar a grabar con el laser, no mueva el dispositivo para evitar que la autoproteccién haga que el dispositivo
deje de funcionar o incluso afecte el resultado final del trabajo de grabado. Si desea mover el dispositivo o el objeto de grabado,
debe realizar la accién antes o después del proceso de grabado. Durante el funcionamiento del ldser no mueva el dispositivo ni los

objetos.
5. Los menores deben estar bajo la supervision y asistencia de un adulto para operar este producto.

6. Cuando el G9 esté cortando o grabando materiales inflamables a baja velocidad y alta potencia, puede producir llama. Si se

detectan llamas, detenga el procesamiento de manera oportuna.

7. Cuando el dispositivo estd encendido, no desmonte ninguna parte del cuerpo de la maquina para evitar tocar accidentalmente la

fuente de alimentacién. No toque las areas relacionadas con la electrénica con las manos u otras herramientas.
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8. Si encuentra en las siguientes situaciones, deje de utilizar el producto y apague la maquina inmediatamente.

+ El usuario detectd un olor a quemado que emanaba de la maquina.

+ El usuario observo que el material de grabado generaba una llama abierta.

- El usuario notd que los componentes internos de este producto se habfan dafiado.

- Este producto dejé de funcionar inesperadamente.

+ Este producto tiene ruidos o luces anormales que nunca antes habian aparecido.

9. Precaucion: el uso de controles o ajustes o la realizacidn de procedimientos distintos a los especificados en este documento
pueden provocar una exposicion peligrosa a la radiacion.

10. Etiqueta de advertencia e indicacion

- La etiqueta de advertencia e indicacién de G? se coloca en areas donde puede surgir un peligro potencial antes o durante el
funcionamiento. Si la etiqueta estd dafiada o falta, reemplacela de inmediato. Puede utilizar la siguiente plantilla para copiar e imprimir

la etiqueta que necesita.

O SCULPFUN | G9
| \J L‘U (AR ) l/ Model:Sculpfun G9  FCC ID: 2BF27-SF-G9
AL “Tfﬂ U;ﬂ'p;éi Wavelength:455¢5nm (10W) /1064x1nm (2W)
;]_ qn d1 ﬂ D’ Input power: 12V = 9A 108W
| Y e 'ﬂ (] Manufactured by: Shenzhen Sculpfun Technology Co., Ltd.
M i 1 Company address: Room 201, Building B, Jinzhicai Factory, No. 1, Guihua

Industrial Zone, Guanlan Street, Longhua District, Shenzhen City, Guangdong
China

This product Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations
pursuant to Laser Notice No. 56, dated February 21, 2023

(€ FE £ RoHS 'EC

Class 1 Laser Manufacture date 062024
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2 Lista de empaque

Conducto de

SCULPFUNG? i~ cion de humos Fuente de alimentacion Cable USB Llaye de Materigl de ﬂjaci(?kn*Z Pelicula de
Aro de garganta, brida RA Cable adaptador seguridad USB Tornillo manual*2 enfoque*5
A
A S
~TTTTTY 2
Materiales Paquete de Disco U*1 Manual Regla*1 Papel de Gafas
gratuitos accesorios y herramientas marcado de protectoras*1

grabado laser*5
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3 Indroduccion de G9

La maquina solo debe manejarse desde la parte delantera. Tenga cuidado de no volcarla, lo que podria provocar
fugas de laser.

Estructura de
apariencia del producto

GOt
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Cubierta
protectora
del laser |
[E—
ULPFUN
gsc Boton de grabado repetido
2 Boton de elevacion
Antena . . ‘

Lente de campo Laser de enfoque asistido

n

Indicador de estado

Salida
de aire

Interruptor de

Ventilador extractor
Parada de de humo
emergencia
Material ; o
de fijacién Placa de grabado alimentacion

Interfaz de clave
de seguridad USB
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Descripcién de la luz indicadora

Tres estados de color de la luz indicadora

L Gaa——

Luz indicadora

de identificacién Color del indicador Estado del dispositivo

La maquina estd en modo

Verde sélido cmm——
de espera o enfoque

Siempre encendido Blanco sélido ©————————> Procesamiento en luz roja

Azul sélido  co— Procesamiento de en luz azul
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Especificaciones de los pardmetros del producto

Parametros detallados del G9

luz roja Luz azul semiconductora
Potencia del laser 2W T0W
Longitud de onda 1064nm 455nm

Entrada 12VvDC 9A 108W
Area de grabado 105*105mm
Velocidad de marcado <5000mm/s
Precisidon de localizacion 0.0Tmm

Sistema de apoyo

Android /i0S / Windows / macOS / compatible con Lightburn

Certificacion CE/ROHS/FCC/FDA
Método de conexién WIFI /USB
Temperatura de trabajo 10-30°C

Sistema de enfriamiento

Refrigeracion por aire y semiconductores

Método de vista previa

Vista previa del marco + vista previa del contorno

Formatos de archivos admitidos SVG/ DXF/ JPG/ PNG / BMP
Tamafio del producto 230*195*321mm
Peso del Producto 7.2KG
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4 Guia del usuario

1] Preparacion previa

+ Conecte la interfaz de alimentacion de la maquina.

Al conectar la maquina a la

fuente de alimentacién, se recomienda
enchufarla a una toma de corriente con
fuente de alimentacién

conmutada independiente.
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+ Conecte el cable de datos y conecte el otro extremo de la + Asegurese de que el interruptor de parada de
interfaz a la computadora. emergencia no esté encendido.

Nota: No inserte un disco U en
la interfaz de la clave de
seguridad USB, ya que podria
danarlo.

» Compruebe si la interfaz de la llave de seguridad USB esté conectada.
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« Abra la cubierta del laser de PVC, retire la @ - Abrala tapa, coloque materiales, enfoque, etc.

cubierta de la lente de campo dentro del cabezal
laser y encienda el interruptor con forma de barco La cubierta protectora del laser tiene un disefio
magnético y se puede deslizar hasta 110 mm. Si la

en la parte posterior de la maquina. . g . ,
P P a deslizas mas, la cubierta podria caerse.
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PA Uso del softare PC / Aplicacidon movil

PC Software

Después de conectar el G9 al software, puede comenzar a crear contenido de trabajo. Para obtener un tutorial detal-
lado sobre cémo usar el software para operar el G9 para el procesamiento de materiales, escanee el cédigo QR para
obtener mas informacion.

i

Para utilizar los accesorios G9
y configurar los pardmetros,
abra la informacion del
dispositivo, ingrese la

1o im X (B s ta Lo [@ = §

contrasefa "sculpfun001"y
luego configure los

parametros del accesorio

correspondientes.

Cdédigo QR

Precaucién: El uso de controles, ajustes o procedimientos no especificados en este
manual puede provocar una exposicién peligrosa a la radiacion.
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Guia de uso de G9 con un PC-win como ejemplo

#r Windows Driver Installer for USB-Serial Devices = b3
ews ¥ O @ @ @ . .

Cypress USB-Serial Driver Installer

= Setup wil guide you through the installation of Cypress

:_ﬁ USB-Serial Driver.
Itis recommended that you dose al other applcations -
e e L =

CypressDriverinst ant system ving your =
aller computer. = y
Click Next to continue.
\ CypressDriverinst
review.
aller

Next > Cancel

Vak

1. El sistema Windows debe instalar el controlador. Abra el disco U adjunto y busque "CypressDriverinstaller.exe".

Haga doble clic para ejecutar el archivo y complete la instalacién del controlador.
2. Abra el disco U y busque el software de computadora SGD Laser y complete la instalacién.
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3. Encienda el G9 y conecte el cable de datos a la computadora.

,E, SGD Laser

1l 5 e
T Undo

() FrontPage +

& scuLRFUN

New

N

Redo

=
1o

oo -
068
= o8

1
3 @ th
Contour,  Array Group UnGroup

Recent Files

4. Abra el software SGD LASER y haga clic en "Nuevo" para crear un nuevo lienzo.
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Introduccion general a la interfaz principal

- a X

o

Estado de la

q’ % I= a\ % 0 Barra de edICIOr] conexion de la maquina

= M
Q? I . . | A Device Not Connected
Select

Object List

i@

G 1 (28)jpg red light @ &
) 10.0ng red light ® of
@ 1 48)jpg red light @ o

T
a

a

s
paint | —|

Ea

Image

LE

Barra de
visualizacion

LN
de capas

Code

Gallery

LC|

Barra de herramientas Barra de configuracion

de marcado
& Marking Settings Restore
Marking Mode  Flat Engraving ~
Material Default v
Select Run Contour
Z| — 183% +
- | Preview(F1) Foc
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S, SGD Laser

Position(mm)

= S ® i0] Size(mm) il
Tl Undo Redo w4631 X -4s9 Setti
® Material Location PictureAttribute
, ; -
Select K
» Object List
Hand & 2 @ 10os  redlih © &
1 (iro 1 (png
aO ¥ g
o '»7 1Q
b e
N, )
s, i 0
Paint. 14)jpg 1 (ZSHPQ
" _
@ =3
o= i } a@(j
i N D
“ 1(26). 1.@7i;
e s nire
Gallery I =
@ \:ﬂn‘w 1@9pg
Vector ( [ Marking Mode | Flat Engraving v
AF SO
& A
v Laser blue light (@® Red light
1(3Njpg
Marking Times O 1
Power(%) —O) 60
Dotting Time. 200

1G2)jpg 1 (ssnpg

1G4)jpg %

Select Run

5. Aqui tomamos la biblioteca de materiales como ejemplo, seleccionamos un material y lo arrastramos al lienzo.

6. Ajuste el tamaino del material y las propiedades de la imagen segun sus necesidades.

(La imagen vectorial no tiene una barra de ajuste de propiedades de imagen)

7. Establezca los pardmetros de marcado, seleccione la luz roja y azul, asi como la potencia y la velocidad segun los

diferentes materiales.
(Nota: los mapas de bits solo pueden establecer el tiempo de punteado, mientras que las imagenes vectoriales pueden

establecer la velocidad)
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Marking Settings Restore
Marking Mode | Flat Engraving v
Material Eco-Friendly Paper v
Laser blue light @) Red light
Marking Times O 1
. Povier(%) —0 60
Dotting Time 200

S C\A

|

8. Haga clic para enfocar y ajuste la altura de la maquina segun la luz dual de enfoque para que los dos puntos

coincidan.
(Es necesario volver a enfocar para grabar materiales de diferentes alturas)
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Image Processing

Mode Original picture

r .
Marking Settings Restore
Marking Mode | Flat Engraving v
Material Eco-Friendly Paper v
Laser blue light @ Red light
Marking Times ‘O 1
. Power(%) —0 60
Dotting Time 200 us
N 5 T
- =
y

(Efecto de vista previa)

9. Haga clic en "Vista previa" para confirmar la posicion del grabado. Puede ajustar la posicion de los objetos de

grabado o cambiar el tamafio del dibujo.

10. Una vez que todo esté en orden, vuelva a colocar la tapa, haga clic en "Marcar" y comience a grabar el material.
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B Document
&  View
@ Language

82  Advanced

Shortcut key

Device information

@

38

(&

@ About
e

Untitle1.orzr

5, Device information

Basic information

=

Show settings

©)

o &

Car expansion Roller
© ©
Jaws Safety door
©
®

Cédigo QR

11. Si te indica que la puerta de seguridad estd abierta y no se puede grabar, puedes cerrar la puerta de seguridad en
la configuracién y continuar grabando.
12. Para obtener tutoriales de uso mas detallados, escanea el cédigo QR .

Si desea retirar la cubierta y grabar materiales grandes, puede cerrar la puerta de seguridad en la configuracién y continuar grabando. (Nota:

grabar sin usar la cubierta de la maquina puede causar fugas de laser, por lo que asegtirese de usar gafas que bloqueen la luz azul cuando la

utilice)
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Uso de aplicaciones moviles

o

SGD Laser

Cédigo QR

Interfaz de software

Después de conectar el G9 a SGD Laser, puede comenzar a crear contenido de trabajo.
Para obtener informacién detallada sobre como utilizar el software para operar el G9 para el procesamiento de
materiales, escanee el cddigo QR .

Precaucién: El uso de controles, ajustes o procedimientos no especificados en este manual puede provocar
una exposicion peligrosa a la radiacién.
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Uso de aplicaciones mdviles: operaciones

< WLAN ®
Beginner's guide
On «©
User Agreement
Current network
Sculpfun G9 003
/’;‘E Connected without @ @
internet

Security detection Advanced Parameters

Available networks System Settings

De

Internet may not be available

If you want to connect to this network

without internet access, you can connect
only this time or you can set your phone
to always connect to it even if internet
isn't available.

Connect only this time

Always connect

Disconnect
Android .
N Yianmi RAFF GG

1. Descargue la aplicacion "SGD Laser": escanee el cédigo QR y encienda el G9.
2. Conéctese al Wi-Fi del G9:
-Habilite el Wi-Fi en su teléfono.
-Conéctese a "Sculpfun-G9 XXXX" usando la contrasefa: 12345678.
- Mantener la conexion: seleccione "Conectar siempre".
3. En la aplicacién: vaya a la interfaz principal y seleccione la conexion del dispositivo en la configuracidn.
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31020 @

R0t = O =) R0t = O =)
G scuLPFUN =

Process settings
Process material Eco-friendlyf &
Source blue light @ red light
Processing times
° @ power(%)
Start creating My Projects :
\ Dotting time(us)
(=] e e @
Camera Album
style Contrast brightness v

4. Cree un nuevo archivo y seleccione un material. Para este ejemplo, utilizaremos la biblioteca de materiales.

5. Ajuste el tamafio del material y las propiedades de la imagen. Modifique el tamafio del material y las propiedades
de la imagen segun sea necesario.

6. Establezca los pardmetros de marcado:

-Elija los parametros de marcado, como luz roja y azul, potencia y velocidad, segun el material.
-Haga clic en "Siguiente" después de completar la configuracién.

(Nota: los archivos de mapa de bits solo pueden tener ajustado el tiempo de punteado, mientras que los archivos
vectoriales le permiten configurar tanto la velocidad como otros pardmetros)
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1M110P@Q -« 1M10P @ «

e Mode settings e Focus

. x Focusing ...
File Name: untitled41

— —

7. Enfoque el laser:

-Haga clic en el botén de enfoque.

-Ajuste la altura de la maquina hasta que los dos dibujo de enfoque se superpongan.
(Nota: Para grabar materiales de diferentes alturas, debera volver a enfocar la maquina).
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8. Haga clic en "Vista previa" para confirmar la posicion del grabado:

111100 @Q -«

e Mode settings

File Name: untitled41

Focus Previ

W Processing

111100 @Q -«

e Preview

L 3
-

In Preview ...
Preview the marking position and size of the pattern

-La maquina mostrara el drea de grabado en el objeto.
-Ajuste la posicion del objeto de grabado o cambie el tamafio del patrén de grabado si es necesario.
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111100 @Q -«

e Mode settings

File Name: untitled41

Focus Process

111150 @@ «

e Processing status

--
Processing ...

Please do not move your device! Do not add without
anyone on duty!

Do not lock the screen or place the application in the

background, otherwise it may cause the device to
disconnect and cause processing abnormalities!

Cancel Pause

9. Una vez que todo esté configurado, cierre la tapa, haga clic en “Procesando” y comience el proceso de grabado.
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%10t = 0 @\

Beginner's guide

User Agreement

language selection

Device Information

Advanced Parameters

210t = 0 -

e System Settings

Processing mode:

( flat mode @j

Roller mode

Jaw mode

10. Puerta de Seguridad y Cubierta Laser:
-Si la puerta de seguridad esté abrieta y la cubierta laser no esté instalada, no se puede realizar el grabado.
-Para grabar sin la cubierta, desactive la configuracién de la puerta de seguridad en la configuracién del sistema

de la aplicacion.

Coémo grabar materiales grandes sin la cubierta:
Si necesita quitar la cubierta para grabar materiales
grandes, puede desactivar la puerta de seguridad en la

configuracién y continuar grabando.

(Nota: el grabado sin la cubierta puede provocar fugas
de laser. Utilice siempre gafas que bloqueen la luz azul

cuando utilice el dispositivo).

Cédigo QR

11. Tutoriales detallados: para obtener tutoriales de uso mas detallados, escanee el cédigo QR .
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Kl Materiales de grabado con diferentes tamanios.

+ Procesamiento de materiales de pequefio tamaiio + Procesamiento de materiales de gran tamafio

175



HAjuste de Enfoque

176

- Ajuste de enfoque

Cada vez que cambie un material de dif-
erente grosor, serd necesario volver a en-
focar.

Active el boton de enfoque en el software
o el software de PC o la aplicacion.
Ajuste la distancia focal hacia arriba y
hacia abajo hasta que los puntos de luz
roja y azul coincidan.

Una vez que los puntos de luz se super-
pongan, el enfoque estara completo y
podra comenzar a grabar.



A posicionamiento rapido con fijacién de material

: + Utilice fijacion de material para posicionar los materiales rapidamente,

lo que le ayudara a colocarlos en el mismo lugar en todo momento.
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PABoton de emergencia

= =

gchLPFUN

+ Procedimiento de emergencia:
-Si ocurre una falla o peligro durante el procesamiento, presione el botén de emergencia para cortar la energia de la maquina.
-Gire el botén de emergencia para reiniciarlo.
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Wl Liave de seguridad USB

* La llave de seguridad USB se bloqueara después de desconectarla, lo que evitard que los nifios u otras personas la utilicen,
y debe volver a enchufarse para que funcione normalmente.
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FlTubo de escape de humos - accesorios opcionales

* Desatornille los tornillos de la placa de fijacidn, conecte el tubo de escape a la placa, alinéelo con el puerto de escape

de la maquina y fijelo con tornillos.
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B Para usar con RA PRO MAX (se compra por separado)

Para obtener una guia mas
detallada sobre el uso de G9 con
mandril giratorio, escanee el
codigo QR.

i G scuLPFUN

T 1] 1

<60mm
<85mm

Cdédigo QR

* Uso del mandril giratorio de eje: * Uso del rodillo giratorio:
Para materiales con un diametro maximo Para materiales con un diametro maximo de 85 mm.

de 60 mm.
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5 Mantenimiento y conservacién de la maquina

1. Después de un uso prolongado, la lente de campo puede acumular suciedad. Se recomienda limpiarla suavemente con un pafio o

papel que no deje polvo y esté humedecido con alcohol.

2. Al utilizar o colocar la méaquina, tenga cuidado de evitar que caigan objetos extrafios en los respiraderos superiores y afecten el

funcionamiento de la maquina.

': corate

FHGULPFUN
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6 Condiciones de la garantia

+ Enla medida en que lo permita la ley, esta garantia es exclusiva y reemplaza todas las demas garantias expresas, implicitas o
legales (incluyendo cualquier garantia para un proposito especifico, segun lo prescrito por las regulaciones o cualquier otra circun-
stancia), incluyendo, entre otros, cualquier responsabilidad aplicable a los productos para un proposito especifico. Ademas, Sculpfun
no es responsable de ningun dafio accidental, especial, indirecto o consecuente (que pueda ser causado por el uso, mal uso, falta de
uso o defectos del producto).

+ Los consumidores estan obligados a realizar copias de seguridad de todos los datos importantes con anticipacion al solicitar los
servicios de garantia. Durante el mantenimiento, si se reemplazan piezas o se actualizan las versiones de software del producto, es
posible que se pierdan datos y Sculpfun no proporcionaré copias de seguridad de datos ni restaurara datos y valores establecidos.

+ La garantia para toda la maquina y los componentes clave es de un afio, y la garantia para los componentes funcionales es de tres
meses. El producto disfruta del servicio de garantia a partir de la fecha de recepcion.

+ Para cualquier producto que haya sido reemplazado o reparado, Sculpfun proporcionara el periodo de garantia restante del
producto original o un periodo de garantia de 30 dias después del reemplazo.

+ Cuando los consumidores solicitan el servicio de garantia de Sculpfun para productos vendidos fuera de China continental, debido
a leyes y regulaciones, normas de seguridad, aranceles, tecnologia de reparacion, inventario de piezas y otras razones, las piezas
vendidas en otros paises y regiones no pueden devolverse a Sculpfun para el servicio de garantia. Por lo tanto, Sculpfun solo puede
proporcionar un servicio de garantia limitado. Los consumidores fuera de China continental, ya sea que estén dentro del alcance de la
garantia o no, deben buscar servicios de garantia a través de la via autorizada por el pais de origen y incurrirdn en tarifas de inspec-
cion y procesamiento manual. Si el pais impone tarifas adicionales al destinatario, el consumidor es responsable de ellas. Los consum-
idores que solicitan directamente los servicios de garantia de Sculpfun también pueden tomar medidas similares.
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+ Los distribuidores pueden vender productos Sculpfun a consumidores fuera de China continental. Si se proporciona un servicio de
valor afiadido distinto de esta garantia, este servicio solo es valido para las regiones en las que vende el distribuidor y no esta
relacionado con este servicio de garantia.

+ La calidad del procesamiento esta muy relacionada con la operacion del usuario, los materiales de procesamiento y el entorno de
procesamiento.

p
Nota: Esta prohibido desmontar el dispositivo sin autorizacion. Si des-
monta la maquina sin la guia del personal oficial de SCULPFUN, perdera
el servicio de garantia y debera asumir todos los riesgos asociados con el
desmontaje de la maquina.

.
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7 Servicio posventa / Descargos de responsabilidad

- Si tiene alguna pregunta sobre su G9, comuniquese con nosotros y le responderemos lo antes posible.
Servicio postventa

Correo electrénico: support@sculpfun.com

Descargo de responsabilidad

+ Este producto es un dispositivo de marcado laser. Escanee el cédigo QR de la cubierta para acceder al manual de usuario comple-
to, asi como las Ultimas instrucciones y advertencias. Toda la informacion de este documento ha sido revisada cuidadosamente. Si
encuentra algun error de formato o malentendido sobre el contenido, comuniquese con nosotros. Las mejoras técnicas del producto
(si las hubiera) se incluirdn en el nuevo manual sin previo aviso.

- Si encuentra un problema o un mal funcionamiento del producto, proporcione el archivo de marcado original, los pardmetros de
configuracién del software de marcado utilizado, la informacion del sistema operativo, el video del proceso de marcado y los pasos de
operacién cuando consulte con el servicio de atencion al cliente. Sin esta informacion, SCULPFUN no podria brindarle métodos de
resolucién de problemas y servicio posventa oportunos.

+ SCULPFUN no sera responsable de ninguna pérdida causada por el incumplimiento por parte del usuario de usar este producto de
acuerdo con las disposiciones de este manual. Los usuarios tienen prohibido desmontar la maquina por su cuenta sin la guia de
nuestro personal técnico. Cualquier pérdida resultante de tal comportamiento correrd a cargo del usuario.

+ SCULPFUN se reserva el derecho de interpretar estos documentos, sujeto al cumplimiento de la ley. SCULPFUN también se reserva
el derecho de actualizar, modificar o dar por terminados estos términos sin previo aviso.
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Informacje o bezpieczenstwie

1. Przed uzyciem SCULPFUN G9 sprawdz, czy wytacznik awaryjny urzadzenia nie jest wigczony, czy kluczyk jest wtozony i czy
reflektor laserowy jest czysty.

2. G9 jest zgodny z laserem klasy 1. Przed rozpoczeciem grawerowania laserowego sprawdz, czy ostona ochronna jest normalna i
nie jest uszkodzona. W przypadku wystapienia jakichkolwiek nietypowych sytuacji, takich jak pekniecie, zaprzestan uzywania
urzadzenia.

3. W normalnych okolicznosciach dziatanie lasera odbywa sie w obudowie lub ostonie ochronnej. Przed uzyciem Sculpfun G9 do
obrobki przedmiotéw konieczne jest uzycie ostony ochronnej w celu zakrycia przedmiotu obrabianego. Jesli ostona ochronna nie
moze catkowicie zakry¢ przedmiotu obrabianego, maszyna grawerujgca nie bedzie dziata¢. Przed grawerowaniem nalezy zatozy¢
okulary ochronne i wytaczy¢ wytacznik bezpieczenstwa w oprogramowaniu.

4. Po rozpoczeciu grawerowania laserowego nie przesuwaj urzadzenia, aby unikng¢ samoobrony powodujacej zatrzymanie dziatania
urzadzenia, a nawet wptywu na koncowy efekt pracy grawerowania poprzez usuniecie grawerowanego przedmiotu. Aby przesungc
urzadzenie lub grawerowany przedmiot, wykonaj operacje przed lub po grawerowaniu. Podczas pracy lasera nie przesuwaj urzadze-
nia ani przedmiotow.

5. Osoby niepetnoletnie musza znajdowac sie¢ pod nadzorem i pomoca osoby dorostej, aby obstugiwac ten produkt.

6. Gdy G9 tnie/graweruje materiaty tatwopalne przy niskiej predkosci i duzej mocy, moga pojawic sie ptomienie. W przypadku
wykrycia ptomieni nalezy niezwtocznie przerwac obrébke.

7. Gdy urzadzenie jest wigczone, nie rozmontowuj zadnych czesci korpusu maszyny, aby uniknaé przypadkowego dotkniecia

zasilania. Nie dotykaj czesci elektronicznych rekoma ani innymi narzedziami.
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8. W przypadku wystapienia ponizszych sytuacji nalezy zaprzestac¢ korzystania z produktu i natychmiast wytaczy¢ zasilanie.

+ Uzytkownik wyczut zapach spalenizny wydobywajacy sie z urzadzenia.

+ Uzytkownik zauwazyt otwarty ptomien generowany z materiatu grawerujgcego.

+ Uzytkownik zauwazyt, ze wewnetrzne elementy tego produktu zostaty uszkodzone.

+ Ten produkt niespodziewanie przestat dziatac.

+ Ten produkt wydaje nietypowe dzwieki lub swieci, ktére nigdy wczesniej sie nie pojawiaty.

9. Ostroznie — korzystanie z elementdéw sterujacych lub regulacji lub wykonywanie procedur innych niz okreslone w niniejszym
dokumencie moze skutkowac narazeniem na niebezpieczne promieniowanie.

10. Etykieta ostrzegawcza i informacyjna

- Etykieta ostrzegawcza i informacyjna G9 jest umieszczana w miejscach, w ktérych moze wystgpi¢ potencjalne niebezpieczenstwo
przed lub w trakcie pracy. Jesli etykieta jest uszkodzona lub brakuje jej, nalezy ja natychmiast wymieni¢. Mozesz uzy¢ ponizszego

szablonu, aby skopiowac i wydrukowac potrzebna etykiete.

G SCULPFUN 1G9
| \J L‘U (AR ) l/ Model:Sculpfun G9  FCC ID: 2BF27-SF-G9
U “Tfﬂ U;ﬂ'p;éi Wavelength:455+5nm (10W) /1064£1nm (2W)
> (]D I ,,’ﬂD Input power: 12V = 9A 108W
N ) 1 L (] G scuLeru 69 Manufactured by: Shenzhen Sculpfun Technology Co., Ltd.
y f
M i 1 Company address: Room 201, Building B, Jinzhicai Factory, No. 1, Guihua

Industrial Zone, Guanlan Street, Longhua District, Shenzhen City, Guangdong
China

This product Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations
pursuant to Laser Notice No. 56, dated February 21, 2023

(€ FE £ RoHS 'EC

Class 1 Laser Manufacture date 062024
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2 Lista rzeczy do spakowania

Ll

s o o~ IR

SCULPFUN G9 Kanat oddymiajacy Zasilacz Kabel USB Klucz Mocowanie materiatu*2 Folia do
Ob dzieli, kotni i 5 Srub *2 iani
recz gardzieli, kotnierz RA Kabel adaptera bezpieczenstwa USB  Sruba rgczna uos;tar\/oxléacr;g

EAREN A =

Materiaty Akcesoria narzedziowe Dysk U*1 podrecznik Linijka*1 Papier powigzany*5 Gogle*1
eksploatacyjne pakiet
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Przedstawiamy G9

Maszyna powinna by¢ obstugiwana wytacznie z przodu. Uwazaj, aby nie przewrécic sie, co moze spowodowac
wyciek lasera.

Struktura wygladu produktu
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Ostona ochronna
przed laserem

m—

Powtarzalny przycisk
grawerowania

‘:I— Przycisk podnoszenia

Wspomagane
ogniskowanie laserowe

@ sCuLPFUN

:

Antena

Pole len

Wskaznik stanu

Otwor
Wentylator wentylacyjny
) B wyciggowy dymu -
Awaryjny postoj Zasilanie
interfejs
Interfejs
linii danych

Przycisk

Pozycjoner Plytka grawerska zasilania

Interfejs klucza

bezpieczenstwa USB Akcesorium

interfejs
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Opis kontrolki

Kontrolka
identyfikacja

Zawsze wigczone

Trzy stany kolorystyczne kontrolki

Kolor wskaznika

Swieci na zielono  co———

Status urzadzenia

Maszyna jest w trybie czuwania
lub ustawiania ostrosci

Jednolity biaty <

Przetwarzanie $wiattem czerwonym

Jednolity niebieski cmm—

Przetwarzanie Blu-ray
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Specyfikacje parametréw produktu

Szczegotowe parametry G9

czerwone $wiatto Pétprzewodnikowe niebieskie swiatto

Moc lasera 2W T0W
Dtugos¢ fali 1064nm 455nm
Wejscie 12VDC 9A 108W
Format grawerowania 105*105mm
Predkos¢ oznaczania <5000mm/s
0.01mm

Doktadnos$¢ punktowa

System wspomagajacy

Android /i0S / Windows / macOS / kompatybilny z lightburn

Orzecznictwo CE/ROHS/FCC/FDA
Metoda pofaczenia WIFI / USB
10-30°C

Temperatura pracy

System chtodzenia

Pétprzewodnik + chtodzenie powietrzem

Metoda podgladu

Podglad ramki + podglad konturu

Obstugiwane formaty plikow SVG / DXF/ JPG/ PNG / BMP
Rozmiar produktu 230*195*321mm
7.2KG

Waga produktu
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4 Instrukcja uzytkownika

1] Przygotowanie z wyprzedzeniem

Podtaczajac maszyne do
/ zasilania, zaleca sie podtaczenie jej do
@ gniazdka z niezaleznym
zasilaniem impulsowym.

+ Podtacz interfejs zasilania maszyny.
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+ Podtacz kabel danych i podtacz drugi koniec « Upewnij sie, ze wytacznik awaryjny nie jest wigczony.
interfejsu do komputera.

Uwaga: Nie wktadaj dysku U do
interfejsu klucza bezpieczenstwa USB,
poniewaz moze to spowodowacé
uszkodzenie dysku U.

» Sprawdz, czy interfejs klucza zabezpieczajacego USB jest podtaczony.
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» Otwérz ostone lasera z tworzywa PVC, wyjmij
ostone soczewki polowej znajdujaca sie wewnatrz
gtowicy laserowej i wtacz przetgcznik w ksztatcie
todki z tytu urzadzenia.

A - Otworz pokrywe, wtdz materiaty, ustaw ostrosé itp.

Ostona ochronna lasera wykorzystuje konstrukcje
magnetyczng i moze przesuwac sie do 110 mm.

Dalsze przesuwanie moze spowodowac odpadniecie
ostony.
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2] Korzystanie z oprogramowania komputerowego/aplikacji mobilnej

Oprogramowanie komputerowe

Po podtaczeniu G9 do oprogramowania mozesz rozpocza¢ tworzenie tresci roboczych. Aby uzyskac szczegdtowy
samouczek dotyczacy korzystania z oprogramowania do obstugi G9 w celu obrébki materiatéw, zeskanuj kod QR, aby
dowiedzie¢ sie wiece;.

Aby korzysta¢ z akcesoriow
G9 i skonfigurowacé
parametry, otwérz
informacje o urzadzeniu,

wprowadz hasto
“sculpfun001”, a nastepnie
skonfiguruj odpowiednie

parametry akcesoriow.

Uwaga: Korzystanie z elementdéw sterujacych, regulacji i procedur, ktére nie zostaty okreslone w niniejszej
instrukgji, moze skutkowaé narazeniem na niebezpieczne promieniowanie.
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Przewodnik po uzyciu G9 z komputerem PC -win jako przyktfad

CypressDriverinst

~

#7 Windows Driver Installer for USB-Serial Devices =

Cypress USB-Serial Driver Installer

Setup wil gu’de you through the installation of Cypress
UsB-Serial Driver.

Itis recommended that you dose al other appicat

before starting Setup. This wil make stuemwdam
relevant system fies without having to reboot your
computer.

\!
" Click Next to continue..

Next > Cancel

Vak

X

review.

CypressDriverinst

aller

1. System Windows musi zainstalowac¢ sterownik, otworzy¢ dotaczony dysk U i znalez¢ ,CypressDriverinstallerexe”,

klikna¢ dwukrotnie, aby uruchomi¢ plik i zakonczy¢ instalacje sterownika.

2. Otwoérz dysk U i znajdz oprogramowanie komputerowe SGD Laser, a nastepnie zakoncz instalacje.
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3. Wiacz G9 i podtacz kabel danych do komputera.

2, SGD Laser

1l 5 e
T Undo

() FrontPage +

Q SCULBFUN

New

N

r=n oo
1=} o8
=4

—
) HH &2
Redo

Contour,  Array o Gro

Recent Files

;
‘@
g
:

4. Otwérz oprogramowanie SGD LASER i kliknij ,Nowy”, aby utworzy¢ nowe ptétno.
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Wprowadzenie do gtéwnego interfejsu - przeglad

o

@ FrontPage = defaultlorzr X

£ 9 ||||ic3
‘

+

« . | Pasek edyciji.

Maszyna

status pofaczenia

@
a

i@

T
a

LE

Image

LN
Code

Gallery

pasek narzedzi

] — 183% +

L /5 Device Not Connected
Object List
G 1 (28)jpg red light @ &
) 10.0ng red light ® of

@ 1 48)jpg red light @ o

Pasek

wyswietlania warstw

Pasek ustawien

Ooznaczania
Marking Settings Restore
Marking Mode  Flat Engraving ~
Material Default M
Select Run Contour

Preview(FT)
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&2, SGD Laser

a 5 e i ] [n} = A & Size(mm) Rotate Position(mm)
e Undo Contoury,  Amay Gro UnGroup Aign Fip + erge . W 4631 | o H| 7070 @ 0 x 450 |y 344 3 ett
93 Material PictureAttribute
. [ 500 250 oo [eso B -«
Select 7
9 Manual Mode ObjectLIst
Hand < Contrast  ==O—— 000 G 1 @8)jpg red light ©
1(ipg
. . . Brightness == 0.00
« v
Text A,
&% Accura v
N 1 ,\;7
s, ¢t mase
Paint 1@4ipg 1@)ipg
. > Mode  Original picture
=2
& P )
Image nxL@
!
- e
BN \ )
1@)jpg 1@Njpg
Code o .
o W R | BEEEE Y N ———
Gallery S
| O Marking Settings Restore
@ 1@8)jpg 1@9)pg
Vector ( Marking Mode | Flat Engraving v
A 5
¢ Material Eco-Friendly Paper v
’ﬁf D Laser blue light @® Red light
1Goljpg 1GNipg
Marking Times O 1
' . . . Power(%) e} 0
'
. R / Dotting Time 200
1G2)jpg 1@3ipg
. Seect oo
& o - [
1G4jeg J L

5. Tutaj bierzemy biblioteke materiatéw jako przyktad, wybieramy materiat i przeciggamy go na ptétno.

6. Dostosuj rozmiar materiatu i wtasciwosci obrazu zgodnie ze swoimi potrzebami.

(Obraz wektorowy nie ma paska regulacji wtasciwosci obrazu)

7. Ustaw parametry znakowania, wybierz czerwone i niebieskie $wiatto, a takze moc i predkos¢ zgodnie z réznymi m
ateriatami.

(Uwaga: mapy bitowe moga ustawic tylko czas kropkowania, podczas gdy obrazy wektorowe moga ustawi¢ predkosc)
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Marking Settings Restore
Marking Mode | Flat Engraving v
Material Eco-Friendly Paper v
Laser blue light @) Red light

Marking Times Q- 1
. Power(%) —O 60

Dotting Time 200

S C\A

|

8. Kliknij, aby ustawi¢ ostros¢ i wyreguluj wysokos$¢ maszyny zgodnie z podwdjnym swiattem ostrosci, tak aby oba
punkty sie pokrywaty.
(Grawerowanie materiatéw o réznych wysokosciach wymaga ponownego ustawienia ostrosci)
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Image Processing
Mode Original picture
r .
Marking Settings Restore
Marking Mode | Flat Engraving v
Material Eco-Friendly Paper v
Laser blue light @ Red light
Marking Times ‘O 1
. Power(%)  m—C) 60
Dotting Time 200 us
10 (Preview effect)
Select Run Contour
| Freenen |m
y

9. Kliknij ,Podglad”, aby potwierdzi¢ pozycje grawerowania. Mozesz dostosowac pozycje obiektéw grawerowania lub
zmieni¢ rozmiar wzoru.

10. Gdy wszystko bedzie w porzadku, zatéz z powrotem pokrywe, kliknij ,Zaznacz” i rozpocznij grawerowanie materiatu.
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_ =] c iCi
— ~ Undo Contou
B Document ' Untitlel.orzr
8 View .
@ Language g
88  Advanced .
38 Shortcut key
©  Device information | ® /
® About
—

5, Device information

Basic information

Accessories |

Show settings

)

o QY

Car expansion Roller
© ©
Jaws Safety door
©
®

QR code

11. Jesli pojawi sie komunikat, ze drzwi bezpieczenstwa sg otwarte i nie mozna grawerowaé, mozesz zamkna¢ drzwi
bezpieczenstwa w ustawieniach i kontynuowac¢ grawerowanie.
12. Aby uzyskac bardziej szczegdtowe instrukcje dotyczgce uzytkowania, zeskanuj kod QR, aby dowiedzie¢ sie wiecej.

Jesli chcesz zdja¢ pokrywe i grawerowac duze materiaty, mozesz zamkna¢ drzwi bezpieczeristwa w ustawieniach i kontynuowac¢ grawerowan-

ie. (Uwaga: grawerowanie bez uzycia pokrywy maszyny moze spowodowa¢é wyciek lasera, dlatego pamietaj o zatozeniu okularéw blokujacych

niebieskie $wiatto podczas pracy)
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Korzystanie z aplikacji mobilnych

©

SGD Laser

Interfejs oprogramowania

Po podtaczeniu G? do SGD Laser mozesz zacza¢ tworzy¢ tresci robocze.

Aby uzyska¢ szczegdtowe informacje na temat korzystania z oprogramowania do obstugi G9 w celu obrébki materiatéw,
zeskanuj kod QR, aby dowiedziec sie wiecej.

Uwaga: Korzystanie z elementdw sterujacych, regulacji i procedur, ktére nie zostaty okreslone w niniejszej
instrukgji, moze skutkowaé narazeniem na niebezpieczne promieniowanie.
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Korzystanie z aplikacji mobilnych — podstawowe operacje

< WLAN ¥

on «©

Current network

N
internet

Security detection

Available networks

Internet may not be available

If you want to connect to this network
without internet access, you can connect
only this time or you can set your phone
to always connect to it even if internet
isn't available.

Connect only this time

Always connect

Disconnect

1. Pobierz aplikacje ,SGD Laser”: Zeskanuj kod QR i wigcz G9.
2. Potacz sie z G9 Wi-Fi:

- Wiacz Wi-Fi w telefonie.
- Potacz sie z ,,Sculpfun-G9 XXXX” za pomoca hasta: 12345678.
- Utrzymaj potaczenie: Wybierz ,Zawsze tacz”.

3. W aplikacji: Przejdz do gtéwnego interfejsu i wybierz potaczenie urzadzenia w ustawieniach.
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#1000 @)

®10t = B @
G scULPFUN =
b Process settings
= o
HEINY \_A g \ Process material Eco-friendlyp
| T—— W= \
Source blue light @ red light
Processing times
° @ power(%)
Start creating My Projects :
\ Dotting time(us)
(=] e e @
Camera Album
DPI Low precisior T

4. Utworz nowy plik i wybierz materiat. W tym przyktadzie uzyjemy biblioteki materiatow.

5. Dostosuj rozmiar materiatu i wtasciwosci obrazu. Zmien rozmiar materiatu i wtasciwosci obrazu w razie potrzeby.
6. Ustaw parametry znakowania:

-Wybierz parametry znakowania, takie jak czerwone i niebieskie $wiatto, moc i predkos¢, w zaleznosci od materiatu.
-Kliknij ,Dalej” po zakonczeniu ustawien.

(Uwaga: pliki bitmapowe moga mie¢ dostosowany tylko czas kropkowania, podczas gdy pliki wektorowe pozwalaja
ustawic¢ zaréwno predkosé, jak i inne parametry)
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111100 @Q -«

File Name: untitled41

e Mode settings

Focus Processing

1110 @@ «

Focus

Focusing ...

7. Skup laser:
-Kliknij przycisk skupienia.

-Dostosuj wysoko$¢ maszyny, az dwa punkty skupienia sie natozg sie na siebie.
(Uwaga: W przypadku grawerowania materiatéw o réznych wysokosciach konieczne bedzie ponowne

skupienie sie maszyny.)
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111100 @Q -« 111100 @Q -«

e Mode settings e Preview

L 3
-

In Preview ...

File Name: untitled41 Preview the marking position and size of the pattern

(Efekt podgladu)

Focus Processing

8. Kliknij ,Podglad”, aby potwierdzi¢ pozycje grawerowania:
- Maszyna wyswietli obszar grawerowania na obiekcie.
- W razie potrzeby dostosuj pozycje grawerowanego obiektu lub zmien rozmiar wzoru grawerowania.
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111100 @Q -«

e Mode settings

File Name: untitled41

Focus Process

111150 @@ «

e Processing status

--
Processing ...

Please do not move your device! Do not add without
anyone on duty!

Do not lock the screen or place the application in the

background, otherwise it may cause the device to
disconnect and cause processing abnormalities!

Cancel Pause

9. Gdy wszystko jest juz skonfigurowane, zamknij pokrywe, kliknij ,Przetwarzanie” i rozpocznij proces grawerowania.
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210t = 0 -

e System Settings

%10t = 0 @\

s s @l Grawerowanie duzych materiatéw bez ostony:

. R—— Jesli musisz zdjg¢ ostone, aby grawerowacé wigksze

e ( flatmode D) materiaty, mozesz wylaczy¢ drzwi bezpieczerstwa w
Roller mode ustawieniach i kontynuowa¢ grawerowanie.

Device Information

Jaw mode
Advanced Parameters

(Uwaga: Grawerowanie bez ostony moze spowodowaé

ettings

wyciek lasera. Zawsze zaktadaj okulary blokujace

Device connection

niebieskie $wiatto podczas pracy.)

10. Drzwi bezpieczenstwa i ostona lasera:
-Jesli drzwi bezpieczenstwa sg zatozone, a ostona lasera nie jest zainstalowana, grawerowanie nie moze zostaé¢ wykonane.
-Aby grawerowad¢ bez ostony, wytacz ustawienie drzwi bezpieczenstwa w ustawieniach systemowych aplikagji.

11. Szczegdtowe samouczki: aby uzyskaé bardziej szczegdtowe samouczki dotyczace uzytkowania, zeskanuj kod QR,
aby dowiedzie¢ sie wiece;.
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Kl Materiaty grawerskie o réznych rozmiarach

+ Przetwarzanie materiatéw o matych gabarytach + Przetwarzanie materiatéw wielkogabarytowych
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A Regulacja ostrosci

213

+ Regulacja ostrosci

Za kazdym razem, gdy zmieniasz materiat
na materiat o innej grubosci, wymagane
jest ponowne ustawienie ostrosci.

Wiacz przycisk ostrosci w oprogramowa-
niu lub aplikacji na PC.

Dostosuj ogniskowag w goére i w dot, az
czerwone i niebieskie punkty swietlne sie
zbiegna.

Gdy punkty swietlne sie natoza, ostrosc
jest gotowa i mozesz rozpocza¢ grawe-
rowanie.



5] Szybkie pozycjonowanie za pomocg zaciskéw materiatowych

- Uzyj zaciskdw materiatowych, aby szybko pozycjonowac materiaty,

pomagajgc Ci umieszczac je w tym samym miejscu za kazdym razem.
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6] Przycisk alarmowy

= =

gchLPFUN

+ Procedura awaryjna:
-Jedli podczas przetwarzania wystgpi btad lub niebezpieczenstwo, nacisnij przycisk awaryjny, aby odcig¢ zasilanie maszyny.
-Obré¢ przycisk awaryjny, aby go zresetowad.
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¥ Klucz USB

* Po odtaczeniu nosnik USB zostanie zablokowany, co uniemozliwi korzystanie z niego dzieciom i innym osobom.
Aby urzadzenie dziatato normalnie, nalezy je podtaczyc.
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FlRura wydechowa — opcjonalne akcesoria

» Odkrec sruby na ptycie mocujacej, podtacz rure wydechowa do ptyty, wyréwnaj ja z otworem wydechowym maszyny i

zabezpiecz $rubami.
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B Do stosowania z RA PRO MAX (do kupienia osobno)

Aby uzyskaé bardziej szcze-
goétowa instrukcje uzytkowa-
* GiscuLprUN nia G9 z uchwytami obro-
towymi, zeskanuj ponizszy

|| ‘m”m” IM ; ) Q R

<85mm

<60mm

+ Uzywanie uchwytu: * Korzystanie z osi tocznej:

Do materiatéw o maksymalne;j Dla materiatéw o maksymalnej srednicy 85 mm.
$rednicy 60 mm.
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5 Konserwacja i utrzymanie maszyny

1. Po dtugotrwatym uzytkowaniu soczewka polowa moze gromadzi¢ brud. Zaleca sie delikatne czyszczenie jej przy uzyciu
bezpytowej $ciereczki lub bezpytowego papieru z alkoholem.
2. Podczas uzywania lub ustawiania urzadzenia nalezy uwazaé, aby do gérnych otworéw wentylacyjnych nie dostaty sie zadne obce

przedmioty, co mogtoby wptyna¢ na dziatanie urzgdzenia.

e

FEEULPFUN
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6 Warunki gwarancji

+ W zakresie dozwolonym przez prawo, niniejsza gwarancja jest wytgczna i zastepuje wszelkie inne gwarancje wyrazne, dorozumiane
lub prawne (w tym wszelkie gwarancje na okreslony cel, zgodnie z przepisami lub wszelkimi innymi okolicznos$ciami), w tym, ale nie
wytgcznie, wszelka odpowiedzialno$¢ majgca zastosowanie do towardw na okreslony cel. Ponadto, Sculpfun nie ponosi odpowiedzial-
nosci za jakiekolwiek przypadkowe, szczegdline, posrednie lub wynikowe szkody (ktére moga by¢ spowodowane uzytkowaniem,
niewtasciwym uzytkowaniem, nieuzytkowaniem lub wadami produktu).

+ Konsumenci sg zobowigzani do wykonania kopii zapasowe]j wszystkich waznych danych z wyprzedzeniem, gdy ubiegaja sie o ustugi
gwarancyjne. Podczas konserwaciji, jesli czesci zostang wymienione lub wersje oprogramowania produktu zostang zaktualizowane,
dane moga zostac utracone, a Sculpfun nie zapewni kopii zapasowych danych ani nie przywréci danych i wartosci ustawien.

+ Gwarancja na catg maszyne i kluczowe komponenty wynosi jeden rok, a gwarancja na komponenty funkcjonalne wynosi trzy
miesigce. Produkt jest objety ustugg gwarancyjna od daty otrzymania.

+ W przypadku kazdego produktu, ktory zostat wymieniony lub naprawiony, Sculpfun zapewni pozostaty okres gwarancji oryginalne-
go produktu lub 30-dniowy okres gwarancji po wymianie.

+ Kiedy konsumenci ubiegajg sie o serwis gwarancyjny w Sculpfun dla produktow sprzedawanych poza Chinami kontynentalnymi, ze
wzgledu na przepisy i regulacje, przepisy bezpieczenstwa, taryfy, technologie napraw, zapasy czesci i inne powody, czesci
sprzedawane w innych krajach i regionach nie moga zosta¢ zwrécone do Sculpfun w celu uzyskania serwisu gwarancyjnego. Dlatego
Sculpfun moze zapewnic jedynie ograniczony serwis gwarancyjny. Konsumenci spoza Chin kontynentalnych, niezaleznie od tego, czy
sg objeci zakresem gwarancji, czy nie, musza szukac serwisu gwarancyjnego za posrednictwem $ciezki autoryzowanej przez kraj
pochodzenia i poniosa optaty za inspekcje i przetwarzanie reczne. Jesli kraj natozy na odbiorce dodatkowe taryfy, konsument ponosi
za nie odpowiedzialnos¢. Konsumenci, ktérzy bezposrednio ubiegaja sie o serwis gwarancyjny w Sculpfun, moga rowniez podjac
podobne srodki.
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+ Dystrybutorzy moga sprzedawac produkty Sculpfun konsumentom spoza Chin kontynentalnych. Jesli $wiadczona jest ustuga o
wartosci dodanej, ktdra rézni sie od niniejszej gwarancji, ustuga ta obowigzuje wytacznie w regionach sprzedazy przez dystrybutora i
nie jest zwiazana z niniejsza ustuga gwarancyjna.

+ Jakosc¢ przetwarzania jest scisle zwigzana z obstuga uzytkownika, materiatami do przetwarzania i srodowiskiem przetwarzania.

p
Uwaga: Zabrania si¢ demontazu urzadzenia bez zezwolenia. Jesli zdemon-
tujesz maszyne bez wskazéwek oficjalnego personelu SCULPFUN, utracisz

A gwarancje i bedziesz musiat ponies¢ wszelkie ryzyko zwigzane z demon-
tazem maszyny.

.
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7 Serwis posprzedazowy/Zastrzezenia

Jesli masz jakiekolwiek pytania dotyczace swojego G9, skontaktuj sie z nami, a my odpowiemy Ci tak
SErWiS Posprzedazowy IV NE SIS

E-mail: support@sculpfun.com

Zastrzezenia

+ Ten produkt to urzadzenie do znakowania laserowego. Aby uzyska¢ dostep do petnej instrukcji obstugi, a takze najnowszych
instrukgji i ostrzezen, zeskanuj kod QR na oktadce. Wszystkie informacje zawarte w tym dokumencie zostaty doktadnie sprawdzone.
Jesli znajdziesz jakiekolwiek btedy formatowania lub nieporozumienia dotyczace tresci, skontaktuj sie z nami. Ulepszenia techniczne
produktu (jesli takie beda) zostana uwzglednione w nowej instrukeji bez wczesniejszego powiadomienia.

- Jedli napotkasz problem lub usterke produktu, dostarcz oryginalny plik znakowania, parametry konfiguracji uzywanego opro-
gramowania do znakowania, informacje o systemie operacyjnym, wideo z procesem znakowania i kroki operacyjne podczas konsultacji
z obstuga klienta. Bez tych informacji SCULPFUN moze nie by¢ w stanie zapewnic¢ Ci terminowych metod rozwigzywania probleméw i
obstugi posprzedazne;j.

+ SCULPFUN nie ponosi odpowiedzialnosci za straty spowodowane przez uzytkownika, ktéry nie uzywa tego produktu zgodnie z
postanowieniami niniejszej instrukgji. Uzytkownikom zabrania sie samodzielnego demontazu maszyny bez wskazéwek naszego
personelu technicznego. Wszelkie straty wynikajgce z takiego zachowania ponosi uzytkownik.

+ SCULPFUN zastrzega sobie prawo do interpretacji tych dokumentéw, z zastrzezeniem zgodnosci z prawem. SCULPFUN zastrzega
sobie réwniez prawo do aktualizacji, modyfikacji lub rozwiazania niniejszych warunkéw bez wczesniejszego powiadomienia.
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